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Summary: Ewa Sobiczewska, Japanese Kyokushi printing paper - a historical note

Part 1. Genesis and production methods

Kyokushi printing paper was first produced around 1876 using mitsumata fibre in
afactory managed by a Ministry of Finance office. Its predecessor was banknote
paper, production of which started due to the introduction of uniform, cross-
-country currency and when attempts to print banknotes in foreign countries
failed. This was achieved using foreign examples and adapting them as per the
“Japanese spirit, foreign technology” rule. At the turn of the 19t and 20" centuries
the kyokushi paper was exported also to the USA and Europe, where it became
very popular among the artistic circles. It used to be called “Japanese veil” due
to occasionally spotted resemblance to real veil, parchment made from delicate
animal skin. The article details, step-by-step, changes which took place in the
Meiji and Taisho periods when it comes to the way of producing kyokushi paper
in Japan. In handicraft production steel sieves appeared next to the traditional
bamboo ones - the European way. In time, mass production of paper started.
Chemical wood pulp as well as very aggressive chemicals, sodium hydroxide

and chlorine compounds started to be used, too.
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WSTEP

Do upadku rzadéw rodu Tokugawa, ktéry nastapil w 1867 roku, Japonia pozo-
stawala samowystarczalnym krajem trwajacym w stanie niemal catkowitej izo-
lacji zgodnie z zasadami polityki sakoku'. Analiza stanu 6wczesnej ekonomii,
zycia spotecznego i kulturalnego wskazuje na rzemiosto papiernicze jako jedna
z najwazniejszych gatezi gospodarki. Europejskie i amerykanskie publikacje
naukowe, ktére ukazaly sie niedtugo po otwarciu Japonii na Zachdd, opisuja
istnienie wielu gatunkéw papieru, wykorzystywanego w szerokim i réznorod-
nym zakresie przez mieszkancéw wysp japonskich?. Johannes Rein, niemie-
cki XIX-wieczny badacz, przyczyne wielo$ci aspektéw zastosowania papieru
upatrywal w niedostepno$ci innych materiatéw o podobnych wlasciwosciach.
W wielu sytuacjach zjawisko mialo podloze ekonomiczne, uwarunkowane ko-
nieczno$cia uzycia przez ludno$¢ tanich substytutéw drozszych produktéow®.
Po przewrocie politycznym, ktéry oddat ponownie wladze w rece cesarza,
nowy rzad Japonii stanat przed konieczno$cia calkowitej modernizacji kraju.
Jedna z wielu kwestii wymagajacych uwagi byta reforma finans6w panstwa. Pla-
nowane zmiany implikowaly wprowadzenie ogélnokrajowej waluty. Wigzalo sie
to z konieczno$cia wlaczenia do obiegu banknotéw o odpowiednim poziomie
zabezpieczen przed falszerstwami, drukowanych specjalistycznymi metodami

wklestodruku i litografii standardowo uzywanymi do tego celu na Zachodzie*.

1 Sakoku $4[# - dostownie ,kraj zamkniety’, japoriska doktryna polityczna, ktéra narzucata
samoizolacje kraju od panstw Zachodu.

2 Autorzy opracowan wspominaja o papierowych zamiennikach szyb w wypetnieniach okien
idrzwi, kapeluszach, ptaszczach, butach, parasolach, chusteczkach do nosa oraz imitacji skdry.
B. a., Paper-making in Japan, ,Journal of the Society of Arts” 1871, vol. 19, s. 820; tenze, Japanese
Paper, ,Scientific American” 1876, vol. 35, s. 100.

3 J. J. Rein, The industries of Japan: together with an account of its agriculture, forestry, arts,
and commerce. From travels and researches undertaken at the cost of the Prussian government,
New York 1889, s. 390.

4 Okreslenie ,Zachdéd” jest stosowane w kontekscie krajéw euroatlantyckich.
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Realizacja podjetej inicjatywy emisji nowoczesnych banknotéw napotkata
na powazne utrudnienia wynikajace z braku na rodzimym rynku papieru odpo-
wiedniego do precyzyjnego reprodukowania wzoréw wykonanych w technice
wklestodruku. Problem usitowano tymczasowo rozwiazac¢ przez podjecie na
poczatku lat 70. XIX wieku produkcji banknotéw w Europie i Stanach Zjedno-
czonych®. Ze wzgledu na ich niezadowalajaca jako$¢ i wysokie koszty, zrezyg-
nowano z kontynuowania tej koncepcji. W zaistnialej sytuacji w Japonii stalo sie
konieczne opracowanie wtasnej metody wytwarzania nowego rodzaju papieru
przeznaczonego specjalnie do produkcji pieniedzy. Podjete starania zakonczyly
sie sukcesem i w oparciu o technologie zachodnia udato sie otrzyma¢ nowo-
czesny papier z widkien misumaty (Edgeworthia chrysantha). Papier bankno-
towy z kolei stat sie prekursorem wyrobu znanego w Japonii jako kyokushi Jaifi.
Okreslenie to pochodzi od nazwy instytucji Insatsu-kyoku shoshi Ellfill 545 %
(Dziat Papierniczy Biura Druku podlegtego Ministerstwu Finanséw), gdzie
okoto roku 1876 po raz pierwszy zostal on wyprodukowany z wtékien mitsumaty
metoda reczna. Termin kyokushi odnosi sie do gtadkiego, najczesciej grubego
iwytrzymalego mechanicznie papieru, charakteryzujacego sie doskonata druko-
walno$cia i stabilno$cia wymiarowa. Jego barwa przyjmuje zazwyczaj odcienie
ko$ci stoniowej lub kolory od zéttawo-brazowego po bursztynowy. Papier ten,
eksportowany do Europy i Stanéw Zjednoczonych, stal sie niezwykle popularny
w kregach artystycznych krajéw Zachodu. Na przetomie XIX i XX wieku uzywano
go do produkcji r6znego rodzaju luksusowych wydawnictw i odbitek graficznych.

W krajach anglosaskich znany jest jako japanese vellum lub japan. We
Francji stosowane sa terminy: japon, japon ancien, japon Imperial, Imperial
japan, papier japon véritable, papier parchemin du Japon (Insatsu Kyoku),

vieux japon®, Japan de la manufacture Impériale’, papier japon impérial

5 B. a., Heisei 27-nendo tokubetsu-ten, Sukashi - gizo o fusegu dento no waza, The Banknote
and Postage Stamp Museum, Tokyo 2015, s. 2.

6 P.Jenkins, Vexed By Vellum Papers, ,The Paper Conservator” 1992, vol. 16, nr 1, s. 62-63.

7 K. Schenck, Matisse’s Maquette for Poesies de Stephane Mallarme, ,Studies in Conservation”

2002, vol. 47, sup 2, s.15.
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d’Insetsu®, papier Japon impérial de Tokio®, japon de Shidzuoka™. Z kolei w kra-
jach niemieckojezycznych spotka¢ mozna okre$lenia: Japanische Pergament-
-Papier, Kaiserlich Insatsu Japanische Biitten-Papier, Shidzuoka Japanische

712

Biitten-Papier"', Vellum-papier ,Insatsu Kyoku”"?. W fachowym pi$miennictwie

polskim uzywano zazwyczaj ogélnikowego stowa - papier japoriskilub rzadziej:

Jjaporiski papier vellum, papier ,Insatsu Kyoku”"*

, anawet papier pergaminowy
Insatsu Kyoku'*. Etymologii wyrazenia ,welin” (vellum, parchemin, pergament),
stosowanego w przypadku kyokushi, mozna doszukiwac sie w zauwazonym
przez 6wczesnych Europejczykéw jego podobienistwie do pergaminu - wytwa-
rzanego, jak wiadomo, ze skory zwierzecej. Z kolei termin ,,cesarski” (impérial,
kaiserlich) nawigzuje do pierwotnego miejsca produkcji tego papieru - fabryki
nalezacej do panstwa, co przez ogélne pojmowanie szczegdlnej pozycji wiadcy
kraju kwitnacej wisni mogto nasuwac skojarzenia o tej instytucji jako swego
rodzaju wlasno$ci panujacego. Sformulowanie shizouka vellum lub rzadziej
wystepujace japan Shidzuoka paper'®, antique Shidzuoka paper'®, Shidzuoka
vellum of Japan'” pochodza od nazwy prefektury Shizuoka'® lub jej stolicy, beda-
cych obszarem lokalizacji prywatnych zaktadéw, z ktérych pochodzita wieksza
cze$¢ eksportu do USA i Europy na poczatku XX wieku. Spotykane jest rowniez

8 K. Hara, Histoire du Japon, des origines a nos jours, Paris 1926, b.n.s.

9 H. Houssaye, Napoléon homme de guerre, Paris 1904, b. n.s.
10 B.a., Cercle de la librairie, Causeries frangaises, Paris 1922, s. 237.
11 [Anzeigen], ,Jahrbuch der bildednen Kunst” 1902, s. VI.
12 E.Valenta, Die Rohstoffe der graphischen Druckgewerbe, vol. 1, Halle 1904, s. 139.
13 B. a., Wyjasnienia poszczegélnych nazw wytwdrczo$ci papierniczej, ,Rynek Papierniczy”
1928, R.II, nr 19, s. 12.
14 S.Jakubowski, Odnawianie zniszczonych drukéw, Krakéw 1947, s. 12.
15 U.E.Johnson, Ambroise Vollard, éditeur: prints, books, bronzes, New York 1977, s.155, 158, 163.
16 R. Castleman, A Century of Artists Books, New York 1994, s. 90-91.
17 B. a., Improved Paper Developed And New Sources Of Fiber Investigated Through Federal
Research, ,Commercial Standards Monthly. A Review of Progress in Commercial Standardiza-
tion and Simplification” October 1929, vol. 6, nr 4, s. 88.
18 Obie nazwy Shizuoka i Shidzuoka wystepuja zamiennie w konsekwencji istnienia réznych

systeméw transkrypcji japonskich gtosek.
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wyrazenie imperial Shidzuoka vellum'®, bedace synteza powyzszych terminéw
z wykorzystaniem stéw ,cesarstwo” i, Japonia” jako synoniméw. Nazwa kyokushi
na Zachodzie nie byla uzywana. Uwage zwraca rozbudowana nomenklatura

stosowana w odniesieniu do tego rodzaju papieru w §wiecie zachodnim.

Japoiiski papier banknotowy do poczatku okresu Meiji

Chcac przesledzi¢ warunki, ktére zlozyly sie na powstanie papieru kyokushi,
nalezy cofnac sie nieco w czasie i wspomnie¢ pokrétce o metodach produkcji
banknotéw uzywanych w Japonii do 1876 roku. W kraju tym po raz pierwszy
papierowe pieniadze zaczeto wytwarzaé w okresie Edo (1603-1867). Miato to
zwiazek z wprowadzeniem rzadowego monopolu na bicie monet przez admi-
nistracje sioguna. Wladcy prowincji w celu podreperowania swoich finanséw
zainicjowali emisje kwitéw papierowych zwanych hansatsu ##L, ktére stano-
wily zamiennik dla pienigdza kruszcowego i pehily role legalnej waluty obo-
wiazujacej wylacznie w obrebie macierzystej domeny. Wytwarzanie pieniedzy
odbywalo sie z zachowaniem bardzo rygorystycznych zasad bezpieczenstwa
w $cisle strzezonych zabudowaniach. Od os6b zaangazowanych w produkcje
hansatsu wymagano zloZenia przysiegi zachowania tajemnic ich wykonywania,
ktorg potwierdzano odciskiem palca odbitym wiasng krwig?®. Jako gtéwnego
surowca do fabrykacji kwitéw wykorzystywano kozo (Broussonetia kazinoki
X B. papyrifera), do ktérego czesto dodawano gampi (Wikstroemia sikokiana
Franch. & Sav.), mitsumate (Edgeworthia chrysantha), bambus lub bawelne.
Hansatsu mialy forme wydtuzonych prostokatéw (fot. 1). Powstawaly przez

sklejenie kilku warstw papieru, co zapewniato im sztywno$¢ i grubo$é®'. W celu

19 M. Fairman, Chicago Book News, , The Publishers Weekly the American Book Trade Journal”
14.01.1928, vol. 113, nr 2, s. 153.

20 A. Bednarczyk, C. Chmielecki, Japoriski pienigdz papierowy z poczqtku drugiej potowy
XIX wieku, ,Biuletyn Numizmatyczny” 2012, nr 4, s. 278.

21 Srednia gruboé¢ wynosita od 0,3 do 0,75 mm. Zob. K. Masuda, A. Okawa, M. Inaba, Examina-

tion of Paper Used as Hansatsu Paper Money of the 18/19*" Century, ,Science for Conservation”

4

Japonski papier drukowy Kyokushi — rys historyczny



notes 26 2024
konserwatorski

ochrony przed falszerstwami stosowano starannie przemyslane zabezpieczenia.
Niekiedy byly one bardzo wyrafinowane: poczawszy od wykorzystywania do-
mieszek zabarwionych wlékien, umieszczania znakéw wodnych, drukowania
napiséw w jezyku holenderskim, az po nanoszenie na powierzchnie wypuktych
elementéw z uzyciem miki lub gofunu®?.

Barwa papieru czesto wskazywala na warto$¢ kwitu, ale uwaza sie, ze od-
grywala ona réwniez role w zapobieganiu falszerstwom. W Najio uzywano
wypelniaczy otrzymywanych z kolorowych glinek wystepujacych wylacznie
w tej okolicy. Preferowana technika druku hansatsu byt drzeworyt. Praktyko-
wano dzielenie matryc na kilka czesci, ktére na czas odbijania wzoru taczono ze
soba ramka w jeden blok. W okresie, gdy nie byty uzywane, kazdy z elementéw
przechowywano osobno w strzezonym miejscu, by w ten sposéb zabezpieczy¢
forme przed nieupowaznionym wykorzystaniem?®®. Jedynie bardzo wysokie
nominaly (jak np. 1 kamme, czyli 1000 momme®* - zawrotna podéwczas suma
nawet dla bogatych klanéw) odbijano z ptyt miedzianych?®®.

Po upadku bakufu?® japonski system podatkowy znalazt sie w stanie chaosu.
W celu uporzadkowania finanséw panstwa, rzad podjat decyzje o wprowadze-
niu zakazu dalszej emisji hansatsu. Zamiast tego zamierzano wypromowac
nowy uniwersalny typ kwitéw - dajokan-satsu (lub dajokan-kinsatsu) emi-

towanych przez Wielka Rade Stanu - Dajokan. Istniejace w obiegu hansatsu

1998, nr 37, s. 84-98; M. Inaba, Samazamana hansatsu - gizo boshi no kufi, ,Nichigin” 2009,
nri17, s. 24.

22 Gofun - bialy pigment otrzymywany ze sproszkowanych skorup ostryg.

23 Matryce byly zazwyczaj niszczone po zakonczeniu emisji, dlatego do dnia dzisiejszego
przetrwalo ich niewiele. Jeden z zachowanych egzemplarzy znajduje si¢ w zbiorach The Cur-
rency Museum of the Bank of Japan. Zob. https://www.imes.boj.or.jp/cm/exhibition/article.
html?20231102 [dostep: 26.01.2024].

24 1 momme odpowiadalo warto$ci 3,75 grama srebra.

25 M. Banach, Hansatsu - japoriski pieniqdz papierowy XVII-XIX wieku, ,Przeglad Numizma-
tyczny” 2005, 1r 4, s. 4. Nie udato sie¢ odnalez¢ informacji, jak wygladaty takie ptyty.

26 Dostownie - ,rzady pod namiotem’, siogunat.
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ostemplowywano i zobowigzano sie do ich wymiany wedtug przelicznikéw
uwzgledniajacych rzeczywistg finansowa kondycje ich emitentow?.
Produkcja papieru do dajokan-satsu zostala powierzona papiernikom z pro-
wincji Echizen. Arkusze wykonano z wiékien kdzo z dodatkiem gampi®®. Jako
technike druku zastosowano miedzioryt**. Emisje nowych banknotéw rozpo-
czeto w kwietniu 1868 roku. Szybko okazalo sie, ze zaimplementowane mate-
rialy i metody uczynily je podatnymi na falszerstwa. Papier z dtugich widkien

kozo posiadat chropowata i porowata powierzchnie®. Technika wklestodruku

27 Wlipcu 1871rokurzad oglosit ustawe o nowej walucie, ktéra zezwalata na wymiane hansatsu
na banknoty rzadowe po kursie z dnia, w ktérym w miejscu dotychczas istniejacych feudal-
nych domen oficjalnie ustanowiono prefektury. Z powodu braku nisko nominalowych monet
w 1873 roku zezwolono na zamienne uzywanie kwitéw hanowych i nowej waluty. Pozwolenie
dotyczylo tylko hansatsu o warto$ci mniejszej niz pie¢ senow opatrzonych na odwrociu pieczecia
Ministerstwa Finanséw. Kazdy z kwitéw zostat dopuszczony do obiegu wylacznie na obszarze
tej domeny, ktéra go wyemitowata. Kres istnienia dawnej waluty nastapil przed poczatkiem
czerwca 1879 roku, gdy ostatecznie zakoniczono proces wymiany.

28 Do wykonania 100 arkuszy papieru uzyto 30 kg kozo (8 kan), 15 kg gampi (4 kan, 1 kan =
3,75 kg). Do masy zostat dodany wypetniacz z drobno zmielonego ryzu. Zob. https://note.com/
study_of_washi/n/n33fgbag7ebf2 [dostep: 26.01.2024].

29 Japonczycy poznali technike wykonania odbitek miedziorytniczych (zwanych dobanga
SiHKIE]) za sprawa jezuitéw, ktérzy w 1590 roku sprowadzili z Europy prase drukarska wraz
z wyposazeniem niezbednym do powielania na papierze japonskim ksiazek i przedstawien
religijnych. Pod koniec XVIII wieku artysta Shiba Kokan na nowo odkryt te technike graficzna,
uczac sie jej z holenderskich publikacji. Tradycje miedziorytnictwa kontynuowali w Kioto twércy
sygnujacy swoje prace jako Gengendd X X %%, Matsumoto Yasuoki oraz jego syn Matsuda Roku-
zan. Ten ostatni przenidst sie pdzniej do Tokio, zaktadajac tam studio Gengendd, znane nie tylko
jako pracownia drukarska, ale takze salon artystyczny gromadzacy malarzy tworzacych w stylu
zachodnim. Zob. S. Fowler, Views of Japanese Temples and Shrines from Near and Far. Precinct
Prints of the Eighteenth and Nineteenth Centuries, ,Artibus Asiae” 2008, vol. 68, nr 2, s. 247-285.
30 Gladko$¢ wytworéw papierniczych jest jedna z ich cech powierzchniowych. Decyduje ona
miedzy innymi o dokladnym przyleganiu papieru do powierzchni. Rozréznia sie gladko$¢
mechaniczng wytworu zwiazang ze strukturg powierzchni, porowatos$cia, szorstko$cia oraz
gladko$¢ optyczna zwigzana ze zdolno$cia odbijania §wiatla. Obie te cechy nie zawsze sa
wspolzalezne. Gladko§¢ wytworu zalezy od sktadu papieru i sposobu produkcji, przy czym
wyraznie dodatni wplyw na te ceche wytworéw wywieraja: dodawanie wypelniaczy, wzrost
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wymaga, aby arkusz byt odpowiednio miekki, posiadat dobre zdolnosci absorp-
cjiibardzo $cisle przylegat do plyty. Pod naciskiem prasy zostaje on wcisniety
w zaglebienia formy, odbierajac wprowadzona tam farbe. Stosowanie papieru
wykonanego z kozo skutkowalo niewyraznym i niedoktadnym reprodukowa-
niem misternych linii grawerunku. Z kolei miekkie plyty miedziane szybko sie
zuzywaly i konieczne bylo sporzadzanie kolejnych ich kompletéw®'. Rytowa-
nie na nich wzoréw odbywatlo sie recznie®?, co powodowalo, iz poszczegolne
matryce réznily sie miedzy soba uktadem i szeroko$cia linii. W rezultacie kolejne
wydruki na banknotach odbiegaly od wzorca, przez co eksperci Ministerstwa
Finans6w i przeszkoleni pracownicy bankéw sami nierzadko mieli trudno$ci
z odréznieniem oryginatéw od falsyfikatow. Wobec ogromnego wzrostu skali
fatszerstw, w lipcu 1869 roku wycofano sie z dalszej produkcji dajokan-satsu®.

W obliczu poniesionej porazki uwaga urzednikéw Ministerstwa Finans6w
skierowala sie na cieszace sie renoma zagraniczne drukarnie. Kontrakt obej-

mujacy wyprodukowanie pieniedzy w Niemczech®* i p6Zniejsze przekazanie

zmielenia masy oraz gladzenie papieru. Zob. K. Modrzejewski, J. Olszewski, J. Rutkowski,
Metody badar w przemysle celulozowo-papierniczym, £.6dz 1966, s. 321.

31 Uwaza sig, ze z plyty miedzianej mozna otrzymac okoto 200 sztuk odbitek o dobrej jakosci.
Zob. A. Krejca, Techniki sztuk graficznych, Warszawa 1984, s. 128.

32 Plyty przygotowywal i odbijal wspomniany wcze$niej Matsuda Rokuzan i jego wspétpra-
cownicy. Zob. M. Inaba, Samazamana hansatsu..., wyd. cyt,, s. 24.

33 Oprocz dajokan-satsu (inna nazwa to kin-satsu, czyli ,ztote banknoty”) do obiegu wprowa-
dzono dodatkowo kilka innych kwitéw o nizszym nominale: Minbusho satsu (wyemitowane
przez Ministerstwo Spraw Wewnetrznych od pazdziernika 1869 roku), Okurasho dakan shoken
(wyemitowane przez Ministerstwo Finans6w w lutym 1872 roku), Kaitakushi Dakan Shoken (wy-
emitowane przez Ministerstwo Kolonizacji na poczatku 1872 roku). W lutym 1869 roku utworzono
urzad o nazwie Tsushoshi, ktérego zadaniem byto promowanie produkcji i handlu w kraju. Pod
jego przewodnictwem powstato osiem Kawase-Kaisha (kompanii gieldowych), stanowigcych
prototyp prywatnych bankéw. Firmy mialy dostarcza¢ kapitat i posiadaty prawo emisji swoich
wlasnych banknotéw wymienialnych na pieniadze rzadowe. Zob. H. Shinjo, History of yen its
developments in the Japanese Economy (1), ,Kobe Economic and Business Review” 1958, vol. 5, s. 8.
34 Umowe podpisano ze spétka Dondorf und Naumann, tworzona przez dwie frankfurckie

drukarnie, ktére laczyty sily przy duzych zaméwieniach. Do produkcji banknotéw stosowano
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do Japonii uzytych matryc i maszyn drukarskich zawarto w listopadzie 1871 roku.
Rok p6zniej dodatkowo zaméwiono pewna partie banknotéw w Stanach Zjed-
noczonych®®. W rezultacie wszystkich tych dziatain do obiegu w Japonii trafity
nowoczesne banknoty wykonane na maszynowym papierze z masy szmacia-
nej*®. Zar6wno jako$¢ druku, jak i zastosowany skomplikowany wzoér graficzny

byly znakomite, tworzac skuteczne na owe czasy zabezpieczenie przed falszer-

stwami®’. Pieniadze nazwane Meiji tsiho (FH3A3 5 dostownie ,waluta Meiji”)*®

uwazane sg za prototyp obecnych banknotéw. Wyemitowano je w systemie
dziesietnym zgodnym z obowiazujacym na Zachodzie, w nowej oficjalnej jed-

nostce monetarnej o nazwie jen (I, kolo, krag”), przyjetej 27 czerwca 1871 roku.

druk wielobarwny w technice litografii i stalorytu z wykorzystaniem precyzyjnych i skompli-
kowanych wzoréw tta (giloszy). Dondorf und Naumann byta - obok Decker’sche Oberhofdru-
ckerei w Berlinie i Giesecke & Devrient w Lipsku - jedna z trzech drukarni niemieckich, ktére
produkowaly banknoty dla panstw zwiazkowych Rzeszy i obcych krajéw. W latach 187011872
podpisano kontrakty na druk jenéw japonskich w dziewieciu nominatach. Dla Dondorf und
Naumann bylo to najwieksze zamoéwienie w historii firmy. Zob. B. a., Frankfurter Expertise in
Japan. Die ersten japanischen Yen-Geldscheine, ,Glanzstiicke Aus der Numismatischen Sam-
mlung der Deutschen Bundesbank” 2015, vol. 3, s. 44-47.

35 Wydrukowane przez firme amerykarska - wytwornie Continental Banknote Company i wy-
emitowane przez Pierwszy Narodowy Bank Japonii w Tokio, znany jako Dai-Ichi Kangyo Bank.
36 W tym przypadku uzyto mieszanki widkien Inu i bawetny. Zob. H. Kawa, Washi to yoshi-
-Nihon no osatsu no kami no kaihatsu, ,Banknote and Postage Stamp Museum News” 2023,
vol. 33, s. 2-3.

37 Druk banknotéw ze wzgledéw bezpieczenstwa pozostawat nieukonczony. Po transporcie
polproduktéw do Japonii, w Insatsu-kyoku dodawano napis: Meiji tsiiho, piecze¢ Ministerstwa
Finansow i numery serii. Poczatkowo tekst Meiji tsitho pisano odrecznie. Poniewaz uzupet-
nienia wymagalo prawie 200 milionéw sztuk banknotéw, ostatecznie, aby oszczedzi¢ pracy
setkom ludzi, zastosowano do tego technike drzeworytu. Przestepcy do$¢ szybko przystapili
do dzialania, kradnac niestemplowane pienigdze wysylane do Japonii z Niemiec. Falszerze
dodawali potem wlasne oznaczenia, finalizujac proces druku. Oprécz tego, z uwagi na fakt, ze
rozmiar i wzér graficzny banknotéw poza kolorystyka prawie sie nie r6znily, pojawily sie proby
oszustw polegajace na przerabianiu mniejszych nominatéw na wieksze poprzez usuwanie
metodami chemicznymi fragmentéw druku.

38 Innymi okre$leniami, jakie uzywane sa wobec tej emisji sa Shin-shihei (,nowe banknoty”)

oraz Doitsu-shihei (,banknoty niemieckie”).
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Fot. 1.

Przyktady banknotéw japoiiskich ze zbioréw MNK. 1. hansatsu o nominale 1 monme srebra,
pochodzacy z 1858 roku (5 rok ery Ansei). Papier uzyty do wykonania kwitu zrobiono z wtékien
kozo z dodatkiem gampi. Po prawej stronie pokazano w powigkszeniu detale druku i powierzchni
hansatsu. Na kwicie umieszczono wizerunek Daikoku, boga bogactwa, szczescia i rolnictwa.

2. Banknot o wartosci 1 jena z 1872 roku, wykonany z masy szmacianej. Zwraca uwage brak napisu
Meiji tsdhé na licu (powinien by¢ umieszczony na kartuszu trzymanym przez smoki), pieczeci
Ministerstwa Finanséw na Srodku odwrocia oraz stempla rejestrowego w gérnym lewym rogu

po obu stronach. By¢ moze banknoty te nie zostaty wprowadzone do obiegu. 3. Banknot o nominale
25 sendéw z 1904 roku, wyemitowany na potrzeby wojny z Chinami. Zwraca uwage podobiefstwo
kompozycji z projektem graficznym zastosowanym w pienigdzach z 1872 roku. Papier wykonano

z wibkien mitsumaty® (fot. E. Sobiczewska)

39 Zdjecia wi6kien wybarwionych odczynnikiem Graff ,,C” wykonano w $wietle przechodza-
cym przy powiekszeniu stukrotnym. Badania wykazaly zgodno$¢ sktadu wiéknistego papieréow
pochodzacych z kolekcji MNK z informacjami podanymi w materiatach zr6dtowych.
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Po wprowadzeniu do obiegu nowych banknotéw pojawit sie niespodziewany
problem zwiazany z samym papierem, wynikajacy z ugruntowanych wielowieko-
wych mentalnych przyzwyczajen Japoniczykéw. Nardd ten, majac na co dzien do
czynienia z elastycznym i mocnym papierem, wyrobil w sobie nawyk skladania
arkuszy i noszenia ich w zakamarkach odziezy. Ku zaskoczeniu Ministerstwa
Finanséw nowe banknoty miaty niezwykle niska zywotno$¢**. Maszynowo wyko-
nany papier z masy szmacianej zle znosil ciagle zginanie i szybko ulegat uszko-
dzeniu. Zgloszenia potrzeby wymiany przedartych lub popekanych egzemplarzy
byty tak masowe, ze zaniepokojony rzad musiat wyda¢ komunikat zawierajacy
instrukcje dotyczaca sposobu obchodzenia sie z nowymi pieniedzmi. Oprocz
powyzszych kwestii na niekorzy$¢ kontynuowania druku waluty za granica prze-
mawialy rowniez jego bardzo wysokie koszty, stanowiace powazne obciazenie

dla budzetu Japonii.

1. Nowy papier banknotowy i Kyokushi

Okres poczqtkowy

W zaistnialej sytuacji wéréd politykéw zaczal przewazaé poglad, Ze interes pan-
stwa wymaga, aby produkcja banknotéw odbywata sie na miejscu, w kraju.
Ustalono, ze nalezy stworzy¢ nowy rodzaj papieru, ktéry bylby jednocze$nie
wytrzymaly i trwaly, odporny na falszerstwa oraz odpowiedni do precyzyjnego
druku maszynowego. Nowe banknoty mialy nobilitowa¢ pozycje emitenta na
arenie miedzynarodowej i jednocze$nie umacnia¢ poczucie dumy narodowej
z dotychczasowych sukceséw w unowocze$nianiu kraju, ktéremu towarzyszyto
glebokie przywiazanie do tradycyjnych warto$ci. Aby osiagnaé zamierzone cele,
postanowiono przyjac zagraniczne wzorce i zaadaptowac je na sposéb japonski
zgodnie z ideologig wakon yosai FIBEEY - japonski duch, zachodnia tech-
nologia” Gwarancja stworzenia wyjatkowego, niemozliwego do podrobienia za

granica papieru miato by¢ wykorzystanie rodzimych surowcéw wtéknistych. Dla

40 W ciagu jednego miesigca do wymiany trafialy banknoty o wartosci 100 ooo jenéw.

Zob. M. Takaki, The history of Japanese paper currency, Baltimore 1903, s. 44.
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realizacji podjetych zamierzen, rozszerzono formalny zakres kompetencji De-
partamentu do Spraw Pienigdza Papierowego, petnigcego do tej pory wylacznie
zadania o charakterze administracyjnym*'. Dziatalno$¢ podleglej Ministerstwu
Finans6w agendy miala obejmowac od stycznia 1872 roku obszar z zakresu po-
ligrafii i papiernictwa. Zgodnie ze statutem, jej zadaniem stata sie produkcja
banknotéw, papier6w warto$ciowych i znaczkéw pocztowych*?. Oficjalng na-
zw4q tej instytucji od 10 grudnia 1878 roku stato sie Biuro Druku Insatsu-kyoku*?.

Po niezbednych modyfikacjach przeprowadzonych w obrebie organizacji
struktur administracyjnych i zmianach procedur formalno-prawnych, przysta-
piono do etapu przygotowawczego, polegajacego na wyznaczeniu lokalizacji
papierni**. Zdecydowano sie na wydzierzawienie terenu bedacego wtasnoscia

fabryki Shoshi Gaisha (dzisiejsza Oji Paper Co., Ltd)*®, specjalizujacej sie w pro-

41 Departament do Spraw Pieniadza Papierowego, Shihei-shi ¢, zostat utworzony 27 lipca
1871 roku. W sierpniu tego samego roku nazwe zmieniono na Shihei-ryo f&#% %¢. W poczatkowym
okresie jego istnienia zakres dzialalno$ci obejmowal sprawy ogélnoadministracyjne, w tym
emisje i wymiane pienigdza papierowego oraz wydawanie licencji i kontrole nad bankami
zarzgdzanymi prywatnie.

42 W tym samym roku Wielka Rada Stanu powotata do zycia wtasna agende - Biuro Druku
Insho-kyoku. W kwietniu 1875 roku nazwe Shihei-ryd zmieniono na Biuro Papiernicze Shoshi
kyoku KBUE IEBEAIE ). 4 wrzeénia 1875 roku Insho-kyoku zostato wiaczone do Shoshi-kyoku,
pozostajac pod kontrola Ministerstwa Finans6w. Ostatecznie oficjalng nazwa tej instytucji od
10 grudnia 1878 roku stalo si¢ Biuro Druku Insatsu-kyoku.

43 S. Okuma, Minister of Finance, Government Notifications. Notification No. 65 by the Oku-
rashio (Finance Department), ,‘The Japan Weekly Mail” 1878, vol. II, nr 50, s. 1355.

44 Jednoczesnie podjeto budowe siedziby drukarni, drugiego po papierni filaru Insatsu-kyoku.
Gmach zlokalizowano w Otemachi, dzielnicy Tokio.

45 Fabryka Shoshi Gaisha zaloZona w 1873 roku byta pierwszym prywatnym producentem
papieru maszynowego w Japonii. Firma stala si¢ bezposrednim poprzednikiem dwoch gi-
gantow dzisiejszego przemystu papierniczego: Oji Paper Co., Ltd. i Nippon Paper Industries
Co., Ltd. Fabryka powstala z inicjatywy Eiichi Shibusawy, pierwszego dyrektora Shihei-shi.
Zalozycielami firmy byto dwunastu najwazniejszych w tym czasie przedsiebiorcow, ktérzy
stali sie jednoczes$nie jej udzialowcami. Zob. T. Kurosawa, T. Hashino, From the Non-European

Tradition to a Variation of Japanese Model of Competitiveness: the Japanese Modern Paper
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Fot. 2.

Kawarake-nage w Asukayama (u géry) i Fabryka w Oji widziana z parku Asukayama (na dole) z serii
Stynne miejsca w Tokio: przesztos¢ i terazniejszos¢, autorstwa Utagawy Hiroshige 11l z wydania pocho-
dzgcego z 1884 roku. Przedstawienia ukazujg kontrast pomiedzy dawng panoramg z czaséw Edo

a widokiem z 1877 roku. Gérna scena ilustruje obyczaj kawarake-nage, polegajacy na wypowiedzeniu
stow modlitwy o odpedzenie ztych duchéw, a nastepnie rzuceniu w dét ze skarpy nieszkliwionych
lub wypalonych w stoficu glinianych naczyn do sake. Widok z 1877 roku pokazuje spacerowiczéw
ubranych w stroje tradycyjne i w stylu zachodnim, spogladajacych na budynki Oji Sha shi Gaisha
(zr6dto: The Miriam and Ira D. Wallach Division of Art, Prints and Photographs. Print Collection,
The New York Public Library, https://digitalcollections.nypl.org/items/0718cf60-17df-0135-11af-
05946cd166¢7, domena publiczna [dostep: 26.01.2024])
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dukcji papieru maszynowego w technologii zachodniej. Przedsiebiorstwo to
znajdowato sie w wiosce 0ji, polozonej niedaleko Tokio. Powodem wyboru ta-
kiej lokalizacji byta dostepno$¢ obfitych zasob6éw znakomitej jakoéci wody oraz
dobra komunikacja droga rzeczng i ladowa umozliwiajgca transport surowcow.
Waznym argumentem na rzecz umiejscowienia tam papierni rzadowej byta
takze blisko$¢ dobrze wyposazonego parku maszynowego, znajdujacego sie
w posiadaniu fabryki Shoshi Gaisha. Wzniesiona w 1876 roku pierwsza papier-
nia Shoshi-kyoku byta niewielkim, dwupietrowym, drewnianym budynkiem*°.

Kolejnym poczynionym krokiem bylo poréwnanie dostepnych gatunkéw pa-
pieru i dokonanie wyboru papieru najbardziej odpowiedniego do druku. Urzed-
nicy Ministerstwa Finansow zebrali probki papieréw produkowanych wéwczas
w Japonii i w krajach Zachodu. Ich uwage zwrécilo torinoko-gami F51-#%*"

(nazywane w skrocie torinoko), ktére swoja gtadka i polyskujaca powierzchnia

Industry since the 1870, w: The Evolution of Global Paper Industry 1800-2050, red. J. A. Lamberg,
J. Ojala, M. Peltoniemi, T. Sarkk4, seria ,,World Forests” 2012, vol. 17, s. 20, https://www.econ.
kobe-u.ac.jp/RePEc/koe/wpaper/2009/0919.pdf [dostep: 26.01.2024].

46 B. a., Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 3.

47 Torinoko jest rodzajem papieru gampi-shi JfE Sk wytwarzanego z wiékien gampi. Jego
nazwa nawiazuje do skorupki jaja, ktéra przypomina swoja bladozéita barwa. Gampi-shi,
znane takze jako hishi R, byto produkowane w Japonii od pdznego okresu Nara (710-794)
i stosowane do kopiowania sutr buddyjskich kyékan #%%. W okresie Heian (794-1185) przyjat
sie zwyczaj produkcji bardzo cienkiego rodzaju gampi-shi: usuyé 4%, na ktérym mozna byto
pisa¢ tylko na jednej stronie. Upodobaly go sobie damy dworu, uzywajac do kaligrafowania
listéw i wierszy oraz jako materiat pakunkowy. W tym czasie opracowano réwniez r6zne techniki
wytwarzania ozdobnych rodzajéw gampishi. Uwaza sie, ze stowem torinoko zaczeto postugiwac
sie w okresie Kamakura (1185-1333) jako synonimem atsuyé 54, grubego rodzaju gampishi,
ktéry nadawat sie do pisania z obu stron. Pod koniec okresu Meiji do jego wyrobu zaczeto wy-
korzystywac takze wi6kna kozo, mitsumaty i celulozy drzewnej. Wéréd obecnie wytwarzanych
rodzajéw, torinoko z czystego gampinosi okreslenie tokugé 5. Gatunek posiadajacy dodatek
wlékien kozo jest znany jako hankusa-torinoko 5L 5D F-. Wersja wykonana wylacznie z ce-
lulozy drzewnej nazywa sie shin-torinoko ¥15 D+, https://www.aisf.or.jp/%7Ejaanus/deta/t/

torinokogami.htm [dostep: 26.01.2024].
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z wygladu najbardziej przypominalo papier zachodni. Charakteryzowalo sie
ono réwniez elastyczno$cia i wysoka wytrzymalo$cia mechaniczna.

Dalsze postepowanie polegalo na skompletowaniu personelu technicznego,
ktéry bytby odpowiedzialny za wykonanie papieru. Odpowiednim miejscem do
poszukiwania wykwalifikowanych oséb stalo sie Echizen, stynace w calej Japonii
z wyrobu najlepszych gatunkowo papieréw hosho*®, danshi*® i torinoko. Jego
mieszkancy byli zaangazowani w produkcje papieru do réznego typu bank-
notéw poczawszy od hansatsu w okresie Edo (1603-1868) do dajokan-satsu we
wczesnym okresie Meiji (1868-1912). Ostatecznie do pracy w Oji zwerbowano
siedmiu papiernikéw z Echizen, ktérzy byli specjalistami w wytwarzaniu pa-
pieru japonskiego. Wéréd nich znalazt sie Kamon Kato, mistrz papieru torinoko
i Genzaburo Iwano, autorytet w dziedzinie znakéw wodnych®®.

Surowcem, od ktérego zaloga fabryki rozpoczeta préby byto gampi, tradycyj-
nie wykorzystywane do produkcji réznych rodzajéw gladkich i bardzo wytrzyma-
tych papieréw gampishi. Zazwyczaj do ich wytwarzania uzywano sit pokrytych
jedwabna tkaning sha, dzieki czemu arkusze nie posiadaly typowego odcisku

sita bambusowego charakteryzujacego sie obecno$cia kreséw i Zeberek.

48 Hosho - gruby, miekki i bialy papier wykonany z wtékna kozo. Uwaza sie, ze termin ten
pochodzi z okresu Kamakura i pierwotnie oznaczat forme rozporzadzenia rzadowego, w ktérym
zamiast wydawac rozkazy osobiScie, siogun lub osoba zajmujaca wysokie stanowisko redago-
wata swoje polecenia w formie pisemnej bez sktadania podpisu. Z biegiem czasu stowo hésho
zaczelo odnosic sie do rodzaju papieru, na ktérym pisano rozkazy. W okresie Ed6 byt on uzy-
wany réwniez do wielobarwnych odbitek drzeworytniczych, https://www.aisf.or.jp/%7Ejaanus/
deta/h/housho.htm [dostep: 26.01.2024].

49 Danshi - bialy lub jasnobrazowy papier. Wczesna jego wersja byla gladka, ale p6zniej
w epoce Edo producenci opracowali nowe techniki, nadajagc mu drobne zagniecenia i zmarsz-
czki, dzigki czemu przypominal papier krepowy. Byl wysoko ceniony przez dworzan i samura-
jow. Uzywano go do pisania listéw, poezji i dokumentéw. Stosowany byl takze do przeltadania
ciastek oraz do wycierania miseczek podczas ceremonii parzenia herbaty, https://www.aisf.
or.jp/%7Ejaanus/deta/d/danshi.htm [dostep: 26.01.2024].

50 T. Uemura, Wagakuni no shihei Insatsu kindai-ka ni koken shita hitobito, 30" The Tokyo

International Coin Convention 2019, Tokyo 2019, s. 38.
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Gampi obejmuje grupe ro$lin z gatunku Wikstroemia (Diplomorpha siko-
kiana = Wikstroemia sikokiana)®'. Wystepuje w gorskich lasach $rodkowe;j
i potudniowej czesci Japonii. Jego siedliska potozone sg wzdtuz cieptych, nasto-
necznionych obszaréw wybrzezy morskich lub w miejscach niezbyt oddalonych
od stonej wody. Krzew posiada gladki piefi o barwie ciemnobrazowej. Ro$lina
osiaga okoto trzech metréw wysoko$ci®?. Gampi nie poddaje sie uprawie i ro$-
nie dziko w gérach, w otoczeniu drzew li$ciastych®®. Kwitnie od czerwca, jego
kwiaty sg mate, o zéttawym lub czerwonym kolorze®*. Uwaza sie, Ze najlepszy
surowiec do produkcji papieru pochodzit z krzewéw rosnacych na obszarach
Shizuoka, Kinki i Shikoku. Zbiory gampi odbywaly sie na ogét co trzy lata, od
polowy marca do konca kwietnia, kiedy w organizmie roéliny zaczynaly krazy¢
soki. Jej tyko staje sie wtedy ja$niejsze i tatwiejsze do oddzielenia od drewna®®,
a wlékna nabieraja pozadanych wtasciwosci®®. Krzewy ucinano tuz przy ziemi,
a z pozostalych w glebie czeéci systemu korzeniowego wyrastaly nowe roéliny,
osiagajace pierwotny rozmiar po uplywie trzech lub czterech lat. Lyko zdejmo-
wano od razu po zebraniu gatezi, poniewaz nie wymagato to uprzedniego go-
towania na parze. Do produkcji papieru uzywano kurokawy®’, bez usuwania
zewnetrznej warstwy i przetwarzania jej w shirokawe (biala, wewnetrzna cze$¢

lyka). Po oddzieleniu od galezi tyko byto suszone i magazynowane. Pozostate

51 T.Barrett, Japanese Papermaking: Traditions, Tools, and Techniques, New York 1983, s. 24.
52 D. Hunter, A Papermaking Pilgrimage to Japan, Korea and China, New York 1936, s. 18.
53 Barrett wyjasnia powszechnie panujace przekonanie, ze uprawa gampi jest niemozliwa.
Twierdzi, ze kultywacja staje sie nieoptacalna ekonomicznie z uwagi na konieczno$¢ wtozenia
duzego naktadu pracy i powolnego wzrostu krzewu. Zob. T. Barrett, Japanese Papermaking...,
wyd. cyt,, s. 24.

54 J.]. Rein, The Industries of Japan..., wyd. cyt., s. 396.

55 Y. Kubota, Japanese Papermaking: Sekishu-Hanshi, Art and Technology, Based on Presen-
tations Given at the International Paper Conference Held in San Francisco March 1978, San
Francisco 1979, s. 22.

56 T.Barrett, Japanese Papermaking..., wyd. cyt., s. 24.

57 Kurokawa - ciemna, zewnetrzna warstwa tyka rosliny. Okreslenie to uzywane jest rowniez

do calego, nieoczyszczonego lyka, po zdjeciu go z galezi.
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drewno wykorzystywano p6zniej jako opat. Wielki popyt na papiery z gampi
spowodowal masowe wycinanie krzew6w. W obecnych czasach roélina ta jest

bardzo rzadka i znajduje sie na granicy ekstynkcji.

e Py Ko BIL Wiwasta

S mepr =

7T M £117'TH 71
s

ey |
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Fot. 3.
Po lewej - ilustracja przedstawiajaca trzy gatunki gampi oraz mitsumate (zrédto: Yoshio Tanaka,
Yuyd shokubutsu zusetsu, vol. 2, Tokio 1891, domena publiczna). Po prawej: trzyletnie pedy wyrasta-
jace ze starego pnia mitsumaty w poblizu Shizuoki. Zdjecie z 1903 roku (zrédto: David G. Fairchild,
Three New Plant Introductions from Japan, Washington 1903, plansza Il; domena publiczna)

Przeprowadzane w papierni proby z wykorzystaniem wiékien gampi do produk-
cji banknotdw okazaly sie bardzo obiecujace i w poczatkowym okresie roélina ta
stala sie podstawowym surowcem. Jednak z uwagi na brak mozliwosci uprawy
gampiiprzez to zapewnienia ciagloéci dostaw, nie mozna byto zastosowac go na
skale przemystowa. W miare wzrostu wielko$ci produkcji papieru banknotowego
uwaga pracownikéw Insatsu-kyoku skierowata sie na mitsumate (Edgeworthia
chrysantha Lindl. = E. papyrifera Sieb.et Zucc.), ktéra tak jak gampi pochodzi
z rodziny wawrzynowatych. Chociaz wtékna obu roélin maja podobne wymiary
(tab. 1), to wystepujace w mitsumacie sa bardziej miekkie, mniej btyszczace

S - , . .58
i 0 nizszej wytrzymato$ci w poréwnaniu z gampi®®.

58 T. Barrett, Japanese Papermaking..., wyd. cyt., s. 24.
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Tabela 1. Wymiary przyktadowych witékien roslin uzywanych w japofiskim papiernictwie®

Pochodzenie | Dtugo$é wtékna | Srednia dtu- Szerokosé Srednia
wiékna (zakres wartosci) | gos¢ widkna wiékna szerokos¢
w mm w mm (zakres wartosci) widkna
w pm w pm
gampi 2,32-3,83 3,16 16-30 19
mitsumata 1,2-5,14 3,6 14-32 20
kozo 0,94-23,76 9,37 12-42 27
linter 2-12 5 20 20
bawetniany
stoma ryzowa 0,29-0,41 0,94 5,0—29,0 14,0
sosna 1,14-4,95 3,04 16,8-63,8 41,1

Mitsumata zostata sprowadzona z Chin do Japonii w okresie Muromachi (1337~
1573)°°. Jest roéling wieloletnia o zdrewniatej fodydze i charakterystycznie potréj-
nie rozgatezionych pedach. Posiada umieszczone naprzemiennie lancetowate
lidcie. Krzew osiaga wysoko$¢ od okoto 1,5 do 2 metréw. Paki kwiatowe pojawiaja
sie p6zna jesienia zanim opadna liScie. Otwieraja sie one na poczatku lutego
i owocuja wezesnym latem. Ze wzgledu na przyjemny zapach dekoracyjnych
kwiatéw, krzew bywa uprawiany w ogrodach jako roélina ozdobna®'. W pa-
piernictwie wykorzystuje sie dwie odmiany mitsumaty: akagi 78 K (czerwone
drzewo) i aoki 7K (zielone drzewo)®2. Akagi mitsumata charakteryzuje sie

z6tawobrazowa kora. Jest nizsza od aoki, bardziej rozkrzewiona i odznacza sie

59 M. Inaba, Okane no minamoto..., wyd. cyt., s. 20.

60 M. Mizumura, T. Kubo, T. Moriki, Japanese paper. History, development and use in Western
paper conservation, Proceedings from the International Conference of the Icon Book & Paper
Group, London, 8-10 April 2015, s. 43.

61 J.]. Rein, The Industries of Japan..., wyd. cyt., s. 396.

62 [Ed. Oji seishi kabushiki gaisha] Mitsumata oyobi mitsumatashi ké, Tokyo 1940, s. 26-27.
Wobec obu odmian autor stosuje ta sama nazwe taksonomiczng Edgeworthia chrysantha wraz

z synonimem E. papyrifera Sieb.et Zucc.

54

Ewa Sobiczewska



notes 262024
konserwatorski

mniejszymi li$émi. Uprawiana jest gléwnie w prefekturach Shizuoka i Kochi®.
Z kolei aoki posiada mniej pedéw oraz stabiej rozwiniety system korzeniowy.
W poréwnaniu do akagi jej liscie sa wieksze, a kwiaty mniej liczne. Odmiana
wielkolistna, wystepuje gtéwnie na wyspie Shikoku®*. Obie sg uzywane do pro-
dukcji papieru, chociaz za lepsze uchodza wiékna otrzymywane z mitsumaty
aoki. W prowincjach Suruga i Kai wystepuje réwniez odmiana o szaro zabar-
wionej korze zwana sobu mitsumata %5 —#i. Posiada szorstkie i twarde lyko,
przez co jakoé¢ wtdkien z niej uzyskiwanych jest niska. Liczne seki wystepujace
w korze sprawiaja, ze staje sie bardzo trudna w obrébce i oczyszczaniu, dlatego
rzadko bywa stosowana w produkcji papieru®.

Dzieki zawarto$ci trujacych substancji roslina odznacza sie odpornoécia na
szkodniki. Preferuje dobrze zdrenowana glebe, ktérej gtéwnym skladnikiem
jest czerwona lub zétta glina pochodzenia wulkanicznego, zmieszana ze ska-
fami i grubym zwirem. Z reguly pod plantacje wykorzystuje sie strome zbocza
wzg6rz, ktore nie nadaja sie do uprawy ryzu®®.

Jako$¢ i ilo$¢ otrzymywanych wtdkien zalezy od warunkéw wzrostu i wieku
roélin®’. Mitsumata uprawiana na obszarach o duzej wilgotno$ci wyrasta sto-

sunkowo wysoko, wytwarzajac cienka warstwe tyka. Krzewy rosnace w bardziej

63 R. Maematsu, Studies on Japanese Paper (24 Report) Study on the Repeating Use of the
Waste Soda Liquor in the Boiling of the Refined Bast of Mitsumata (Shirokawa in Japanese),
,Journal of the Japanese Technical Association of the Pulp and Paper Industry” 1950, vol. 4,
nr 4, s. 27-31, 89a.

64 S. Hughes, Washi, the World of Japanese Paper, Tokyo 1978, s. 80.

65 [Oji seishi kabushiki gaisha), Mitsumata oyobi..., wyd. cyt., s. 27.

66 Dziko rosnace gampi stosowano do wytwarzania papieru w okresie Heian (794-1185). Uwaza
sie, ze mitsumata zaczeta by¢ wykorzystywana jako surowiec do wytwarzania papieru dopiero
od konica XVI wieku. T. Enomae, M. Hotate, Y.-H. Han, History, Analysis and Database of Tra-
ditionally-Handmade Japanese Paper, First China-Japan-Korea Symposium on Papermaking
History 2009, Fuyang 2009, b.n.s.

67 Przydatno$¢ krzewoéw jako surowca do produkcji papieru koniczy sie po okoto dziesie-
ciu-dwunastu latach (w przypadku kdzo okres ten moze trwac¢ do dwudziestu lat). T. Barrett,

Japanese Papermaking..., wyd. cyt., s. 23.
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suchych regionach rosna wolniej i warstwa tyka, ktora wytwarzaja jest grubsza®.
Podobna zalezno$¢ obserwuje sie w odniesieniu do wieku rosliny. Starsze okazy
maja gruba warstwe lyka z szorstkimi wléknami o niskim potysku, podczas gdy
u mlodych krzewo6w tkanka ta jest cienka, przez co zbior staje sie mniej wydajny.
Nieprzydatne do produkcji papieru wiekowe roéliny sa wykopywane i w ich
miejsce flancowane nowe sadzonki. Szacuje sieg, ze z 1 akra mozna zebra¢ od
270 do 900 kilogramé6w (600-2000 funtéw) surowego tyka.

Pochodzaca jeszcze z okresu Edo, tradycyjna metoda otrzymywania su-
rowca z mitsumaty byta analogiczna do stosowanej w przypadku kozo i gampi.
Pierwszy etap polegal na umieszczeniu zebranych gatezi w parowniku, po czym
rozpulchnione tyko zdejmowano recznie®. W ten sposéb uzyskiwano tzw.
czarne lyko kurokawa. W dalszej kolejno$ci moglo by¢ ono od razu oczysz-
czone z zewnetrznej ciemnej warstwy’°. Powstaty produkt okre$lano terminem
Jjikekawa, czyli niewykonczone tyko niebielone. Niekiedy suszono je od razu
po zdjeciu, a oczyszczanie odbywalo sie p6zniej, po uprzednim namoczeniu
surowca w wodzie przez jedna noc. Dalej przeprowadzano jego mycie, biele-
nie na stonicu i ponowne suszenie”'. Powstawata w ten sposéb shirokawa, czyli
biale lyko. Wstepna obrébka lyka - zdejmowaniem go z gatezi oraz usuwa-
niem zewnetrznej szorstkiej i ciemnej warstwy, trudnili sie zazwyczaj rolnicy
uprawiajacy mitsumate. Papiernikom sprzedawano wysuszone tyko zwigzane

w bele™.

68 D. Hunter, A Papermaking Pilgrimage to Japan..., wyd. cyt., s. 18.

69 Poniewaz ro$lina wielokrotnie sie rozgalezia, czynno$¢ ta musialy wykonywacé na ogét dwie
osoby: jedna chwytala mocno za poluzowang krawedz tyka, a druga za gataz, po czym ciagneto
je rébwnoczes$nie w dwa przeciwne kierunki. T. Barrett, Japanese Papermaking..., wyd. cyt., s. 30.
70 Przecietnie, w ciagu dnia jedna kobieta byta w stanie oczysci¢ 112 kilograméw - 30 kandéw
mokrego lyka. B. a., Exposition internationale, Note explicative des objets exposés par la direc-
tion de l'agriculture, Ministére de l'agriculture et du commerce, Tokio (Japon), Commissariat
impérial du Japon..., Paris 1889, s. 16.

71 Tamze.

72 B.a., Exposition internationale..., wyd. cyt., s. 47.
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Szczegoblowy opis przygotowywania masy papierniczej zamiescit Dard Hun-
ter, ktéry odbyt podréz po Japonii wiosna 1931 roku. Prace rozpoczynaly sie od
procesu roztwarzania nazywanego jiohatsu lub nikata. W przypadku produk-
cji papieru z mitsumaty, wykorzystywana byla jikegawa, z kozo - shirokawa,
a z gampi - kurokawa. Peki tyka mitsumaty, kozo i gampi gotowano w roztwo-
rze zasadowym, umieszczajac je w cato$ci w otwartych naczyniach ike, stosujac
goraca pare lub ogrzewajac bezposrednio ogniem z paleniska. Tradycyjnie do
poczatku okresu Meiji jako alkaliéw uzywano wyciagu wodnego uzyskiwanego
z popiolu drzewnego kibai KT (weglanu potasu K,CO3) lub wapna gaszonego
shasekkai 14/ X (wodorotlenku wapnia Ca(OH),)"*. kyko mitsumaty i gampi
nalezalo gotowa¢ przez okolo trzy godziny, podczas gdy kézo - od szeéciu do
o$miu”. Po roztworzeniu surowiec wymagat ptukania w biezacej wodzie (czyn-
no$¢ nosi nazwe arai-kata). W tym czasie byl réwniez wybielany promieniami
stonecznymi. Nastepnie wlékna poddawano najbardziej zmudnemu i praco-
chlonnemu procesowi zwanemu mizu-naoshi. Polegal on usunieciu wszelkich
zanieczyszczen z widkien, ktére umieszczane byly w kadziach z czysta woda.
Gdy ta czynno$¢ odbywala sie na stole lub innej suchej powierzchni, wéwczas
okreslano ja nazwa kara-naoshi. Po oczyszczeniu surowiec byl gotowy do ubi-
jania. W przypadku mitsumaty i gampi prace byly wykonywane recznie drew-

nianymi palkami lub w niewielkich holendrach. W sytuacji uzycia maszyny,

73 W Ichikawa (prowincja Koshiu) w 1874 roku do roztwarzania mitsumaty uzywano roztworu
uzyskanego przez zalanie goraca woda mieszaniny 75,6 litra (2 16 4 shd) popiotu drzewnego
maki-haii108 litrow (6 sho) popiotu z plew gryki soba-hai. W przypadku tyka gampi stosowano
10% roztwér wodny wapna palonego ishi-bai. Ten ostatni wykorzystywano réwniez do gotowa-
nia mitsumaty w Surudze. J. J. Rein, The Industries of Japan..., wyd. cyt., s. 399.

74 Wedlug Barretta, z powodu wystepowania w mitsumacie znacznych réznic grubosci tyka
pomiedzy dolng czescig a zakonczeniem gatezi, bardzo czesto japoniscy papiernicy réznicuja
czas trwania procesu. Jako pierwsze do zbiornika wkitadane sa pasma tyka pochodzace z dol-
nego odcinka (okoto jednej trzeciej wysokosci) rosliny. Proces gotowania trwa okoto 20 minut,
po czym do roztworu dodaje sie pozostata cze$¢. W ten sposdb uzyskuje sie rtownomierne
roztworzenie catego tyka. Caly etap, zaréwno dla mitsumaty, jak i gampi, wynosi okoto dwie

i p6t godziny. Zob. T. Barrett, Japanese Papermaking..., wyd. cyt., s. 147.
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jej rolke umieszczano z dala od podstawy, tak aby poszczegdlne wiékna byty
jedynie wyciagane i rozdzielane, a nie ciete lub miazdzone. Wobec tyka kézo
stosowano obrdbke manualng badz mechaniczna. W niektérych duzych papier-
niach przeprowadzano dodatkowy proces maceracji. Polegat on umieszczaniu
pod strumieniem biezacej wody malych porcji masy znajdujacych sie w p6t-
okragtych bambusowych koszykach wytozonych jedwabng tkaning. Wtékna
w pojemnikach poddawano gwaltownemu mieszaniu za pomoca przyrzadu
przypominajacego metalowy widelec lub gigantyczna trzepaczke do jajek. Na-
stepnie kosze podnoszono do goéry, aby odprowadzi¢ wode. Gotowe do uzycia
przez papiernika porcje masy ukladano w rzedach na stole.

Poniewaz wodorotlenek wapnia zastosowany w opisywanej metodzie wyka-
zywal zbyt stabe dziatanie i nie pozwalal na doktadne rozpuszczenie substan-
cji spetiajacych role spoiwa taczacego wtékna w roslinie (takich jak lignina,
pektyny, woski i gumy)?®, papiernicy z Insatsu-kyoku staneli przed problemem
pojawiania sie w masie pewnej liczby nieroztworzonych wiazek wiékien oraz
czerwono-brazowawego zabarwienia w papierze z mitsumaty’®. Siegnieto za-
tem po alkalia stosowane w produkcji zachodniego papieru maszynowego
i przeprowadzono eksperymenty z wykorzystaniem najpierw sody kalcyno-

wanej Na,CO; (od 1876 roku), a p6Zniej réwniez sody kaustycznej NaOH (od

75 Skiad chemiczny shirokawy z mitsumaty zalezy od jej odmiany, warunkéw wzrostu (wtas-
ciwosci gleby i klimatu). Zawarto$¢ poszczegélnych sktadnikéw jest rézna w okre$lonych
czesciach samej roéliny. Srednie warto$ci wynosza: celuloza: 43,3% ~ 56,0%, pentozany:
16,0% ~ 20,2%, pektyny: 8,6% ~ 14,8%, lignina: 2,7% ~ 5,4%. R. Maematsu, Studies on Japanese
Paper (274 Report)..., wyd cyt., s. 27-31, 89a.

76 T. Obata, Tesukiwashi sangyo ni okeru hikatokage, ,Kindai Nippon no S6z6shi” 2012, vol. 14,
s. 22; Y. Murakami, Y. Endo, The Introduction of the Technological Knowledge of Sizing to the
Japanese Paper Manufacturing in the Middle of the Meiji Era. An Examination of the Mean-
ing from the View Point of Industrial History, ,Journal of Forest Economics” 2008, vol. 54,
nr 1, s. 73 [tekst w jezyku japonskim] oraz M. Mizumura, T. Moriki, Modern Japanese Paper.
Machine-made, Wood Pulp and Non-native Fbres, 2017 Copenhagen ICOM Committee for

Conservation 18th Triennial Meeting Copenhagen Denmark 4-8 September 2017, b.n.s.
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1879 roku). Stwierdzono, Ze ich uzycie pozwala na lepsze roztworzenie tyka,
a zastosowanie silnej zasady, jaka jest wodorotlenek sodu, dodatkowo wplywa
na przyspieszenie procesu. Jednocze$nie okres$lono optymalne warto$ci stezen
zwigzkéw alkalicznych, tak aby unikna¢ negatywnego wptywu chemikaliéw na
wlasciwo$ci wytrzymato$ciowe widkien™.

Dla papieru produkowanego w Insatsu-kyoku, jako wzorcowa przyjeto barwe
z6ttawo-kremowa, ktéra charakteryzuje sie bielony promieniami stonecznymi
papier z gampi. Aby wyeliminowaé ciemne zabarwienie wi6kien mitsumaty™
spowodowane chromogenami wystepujacymi w komérkach miekiszowych™,
wmiejsce tradycyjnej metody rozjasniania $wiatlem zaczeto od okoto 1876 roku
uzywaé tak zwanego ,proszku bielgcego”®’. Jego gléwnym sktadnikiem byt
podchloryn wapnia Ca(ClO),, ktérego zastosowanie pozwolilo na skrécenie
czasu procesu i uniezaleznienie produkcji papieru od warunkéw pogodowych.
Dzieki wprowadzonej metodzie chemicznej zaistniata mozliwo$¢ precyzyjnego
kontrolowania stopnia zaawansowania reakcji. Zadany zéttawo-kremowy od-
ciet papieru (okreélany jako tamago-kiiro i {f1) otrzymywano z mitsumaty
polbielonej (hansarashi M L)%,

Dziatalnos¢ fabryki

Decyzja o podjeciu produkcji banknotéw wylacznie z widkien mitsumaty po-
ciagnela za soba konieczno$¢ zapewnienia stalych dostaw surowca. W tym celu

zostaty wdrozone szeroko zakrojone dzialania na rzecz spopularyzowania jej

77 N. Muto, Properties of Mitsumata Paper Produced by Pressurized Cooking Process, ,Japan
Tappi Journal” 2022, vol. 76, nr 4, s. 388-395.

78 Rein napisal, Ze czerwono-brazowy kolor, jaki przybiera lyko mitsumaty wwyniku gotowania
w wapnie, zanika po dluzszym myciu w biezacej wodzie. J. J. Rein, The Industries of Japan...,
wyd. cyt,, s. 399.

79 N. Muto, Properties of Mitsumata Paper..., wyd. cyt., s. 388-395.

80 M. Inaba, Okane no Minamoto..., wyd. cyt., s. 21.

81 Tamze.
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uprawy. Prowadzono szkolenia wérdd rolnikéw, a osobom zainteresowanym
jej kultywacja dostarczano wyselekcjonowane nasiona. Dzieki temu bardzo
szybko nastapilo powiekszenie obszaréw upraw mitsumaty i stopniowy wzrost
produkc;ji tej rodliny w kolejnych latach. Gléwnymi dostawcami surowca do fa-
bryki rzadowej staly sie rejony Kinki, Chagoku, Shikoku i Kyasha®?.

Zapewnienie zaplecza techniczno-materialowego i opracowanie technologii
produkcji pozwolilo na otwarcie fabryki w kwietniu 1876 roku. Uroczyste przeka-
zanie do uzytku odbylo sie w obecno$ci ministra finanséw Toshimichiego Okuby
ijego doradcy Masayoshiego Matsukaty®®. Dziesie¢ dni p6zniej w Insatsu-kyoku
zlozyl wizyte cesarz Mutsuhito, a miesiac p6Zniej cesarzowa wdowa Eisho i Zona
panujacego, cesarzowa Haruko.

Pierwszy banknot o nominale jednego jena, zwany shinken (nowy banknot),
zostal wyemitowany 15 pazdziernika 1877 roku. Papier uzyskano z masy beda-
cej mieszaning 70% gampi i 30% mitsumaty. Jako substancje pomocnicza do
formowania arkuszy zastosowano neri®!. Znaczna cze$¢ prac wykonano recz-
nie, korzystajac jedynie z kilku urzadzen mechanicznych, takich jak holender
imaszyna do ciecia. Mase ubijano za pomoca palek. Arkusze sporzadzono przy
uzyciu tradycyjnej metody nagashizuki®®.

Cho¢ papier otrzymany wspomniang metoda okazat sie bardzo trwaly, za-
uwazono jednak, ze zewnetrzna warstwa wlékien w arkuszu nie byta dosta-

tecznie zwarta®®. Mimo kalandrowania powodowato to powstawanie zjawiska

82 N. Muto, The History of Currency Paper Manufacturing in Japan - Part 2: Domestic Manufac-
turing of Currency Paper Based on Washi Technology, ,Japanese Journal of Paper Technology”
2017, vol. 60, nr 7, s. 72-73.

83 Kilkukrotnie petnit funkcje ministra finanséw (1885-1892, 1892, 1896-1898, 1898-1900).
Byl réwniez premierem (1891-1892, 1896-1898) i ministrem spraw wewnetrznych (1917-1922).
84 Lepka substancja pochodzenia roslinnego dodawana do masy wi6knistej jako srodek
dyspergujacy, ulatwiajaca formowanie arkusza.

85 Metoda polega na kilkukrotnym zaczerpnieciu sitem masy umieszczonej w kadzi, kolysaniu
nim odpowiednio do przodu, tyluinaboki, a na koniec wyrzuceniu wody z nadmiarem wiékien.

86 B.a., Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 5.
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lintingu® (kimé gensho F2EBLSR), utrudniajacego idealne drukowanie giloszy®®.
Po przeprowadzeniu wielu préb zmieniono sktad papieru i sposéb jego produk-
cji. W nastepnym roku zwiekszono zawarto$¢ gampi do 80% oraz wykorzystano
metode formowania tamezuki, polegajaca na jednorazowym zaczerpnieciu
odpowiedniej ilo§ci masy na forme, rGwnomiernemu jej rozprowadzeniu i gra-
witacyjnemu drenazowi wody z uformowanego arkusza. Dotychczas uzywane
sito, wykonane z bambusowych patyczkdéw i pokrywane jedwabna tkaning sha,
zamieniono na siatke z metalowych drutéw. W kolejnych latach calkowicie za-
przestano uzywania gampi i od 1882 roku do obiegu zaczely trafia¢ banknoty
wykonane wylacznie z witékien mitsumaty.

W celu przeciwdziatania falszerstwom, do papieréw wartoSciowych wpro-
wadzono znaki wodne sukashi®. W 1882 roku®® do produkcji weszty banknoty
z bialym filigranem shiro-sukashi (shirosuki-ireshi), w ktérym obszary ze wzorem
byly ciensze i ogladane pod $wiatto wydawaly sie jasne, a w1885 roku z czarnym
kuro-sukashi (kurosuki-ireshi), gdzie miejscowe pogrubienie papieru powodo-
walo, ze podswietlone detale wydawaly sie ciemniejsze. Od 1889 roku zaczeto
stosowac zmodyfikowana technike 1aczaca cechy obu rodzajéw znakéw. Po-
zwalala ona na uzyskanie wyrazniejszej i subtelniejszej gradacji cieniowania
wzoru w polaczeniu z ostrymi liniami. Insatsu-kyoku nazwato to , tajng metoda”
hi-ketsu-ho FERIE i utrzymywalo jej szczegoly w Scislej tajemnicy. Dazac do
eliminacji falszerstw, w 1887 roku zakazano wytwarzania papieréw z czarnymi
znakami wodnymi osobom postronnym. Zwolnienie od przepiséw wymagalo

uzyskania specjalnego pozwolenia w Ministerstwie Finanséw, przy czym roz-

87 Zjawisko polegajace na tym, ze luzno zwigzane wldkna znajdujace sie na powierzchni pa-
pieru odrywaja sie, tworzac klaczki mogace przyczepiac¢ sie do matrycy lub obciagu maszyny
drukarskiej, co wplywa ujemnie na jako$¢ druku.

88 T.Uemura, Wagakuni no shihei..., wyd. cyt., s. 38.

89 Technika wykonywania bialych znakéw wodnych byta znana w Echizen juz od epoki Edo.
90 Pierwszy znak wodny na japonskim banknocie przedstawiat wazke i kwiaty wisni. Byly to
bardzo wazne motywy podkre§lajace status panstwa. Wazke kojarzono z determinacja i zwy-

ciestwem. Kwitngca wisnia uwazana jest za narodowy symbol Japonii.

61

Japonski papier drukowy Kyokushi — rys historyczny



notes 26 2024
konserwatorski

porzadzenie to obowiazuje réwniez wspdlcze$nie. Zdaniem Darda Huntera,
wsréd wszystkich 6wczesnych walut Swiata, wla$nie japonskie banknoty staly
sie najtrudniejszymi do podrobienia®'. Bylo to bardziej zastuga papieru niz
perfekcyjnego grawerowania matryc. Sukces osiaggnieto nie tylko dzieki sub-
telnym znakom wodnym, ale takze przez zastosowanie unikalnych rodzimych
wilékien. Roéliny, z ktérych pozyskiwano surowiec nie byly szerzej dostepne na
Zachodzie, a przynajmniej nie na skale wystarczajaca do produkcji papieru®.
Mitsumata bylta przedmiotem specjalnych badan zachodnich botanikéw, kté-
rzy przybywali specjalnie w tym celu do Japonii. Pomimo wszystkich podjetych
wysilkéw, nie udalo sie zaadaptowac tego krzewu do warunkéw europejskich.
Stwierdzono wéwczas, ze mitsumata jest rosling specyficzna dla japonskiego
klimatu i osiagniecie upraw na skale przemystowa mozliwe bylo wylacznie w tym
kraju®®. Odnotowano préby zakupu duzych ilo$ci mitsumaty przez wtascicieli
zachodnich papierni, ale ich starania napotkaly sie z uprzejma odmowa Japon-
czykow, pod pozorem troski o zabezpieczenie dostaw surowca dla producentéw
krajowych®*. W rzeczywistosci byto to dzialanie prewencyjne, z uwagi na to, iz
eksport ziaren, sadzonek i tyka mitsumaty naruszal interesy panstwa, stwarzajac

mozliwosci falszowania japonskiej waluty®®.

91 D. Hunter, Papermaking: the History and Technique of an Ancient Craft, New York 1978,
S. 145.

92 Tamze, s. 145-146.

93 N. Arcouét, Le Papier «Japon», ,Bulletin commercial d’Extréme-Orient. Organe officiel de
la Chambre de commerce francaise de Chine” 1929, s. 360-361.

94 Wellington Smith, szef Smith Paper Company w Lee, Massachusetts, zwrécit sie do pozna-
nego w USA Michimasy Tokuné o posrednictwo w zakupie i transporcie tyka mitsumaty wilo$ci
potrzebnej naroczna produkcje papieru. Miodszy brat dyrektora, Michitoshi (Michiyo?) Tokuno
FHHEE TR, ktéry w tym czasie kierowat dzialem handlowym, ,uznat propozycje Ameryka-
nina za bardzo korzystna finansowo. W obawie, ze eksport tak duzej ilosci mitsumaty spowo-
duje niedob6r surowca na rodzimym rynku byt jednak zmuszony odméwi¢ panu Smithowi”.
[Oji seishi kabushiki gaisha], Mitsumata oyobi..., wyd. cyt., s. 19-20.

95 Tamze.
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Przedstawione powyzej informacje na temat sposobu wytwarzania bank-
notéw pochodza z oficjalnych publikacji Ministerstwa Finanséw. Nikt z oséb
postronnych nie miat prawa wstepu do pomieszczen fabryki w czasie ich wy-

konywania®®.

Produkcja Kyokushi

Badacze zajmujacy sie historia Insatsu-kyoku podaja, iz technika wykonywa-
nia kyokushi wywodzi sie bezposrednio z metody opracowanej do produkcji
pieniedzy®”. W fabryce wytwarzano dwa rodzaje tego papieru. Pierwszy z nich,
»zwyldy” kyokushi o naturalnej barwie, wykorzystywano do druku. Drugim ro-
dzajem byt kyokushi-sukashi (dostownie kyokushi ze znakiem wodnym) i jego
artystyczna odmiana, czesto barwiona, ozdobiona filigranem w formie calopo-
wierzchniowego przedstawienia. Admiratorem artystycznego kyokushi-sukashi
byt sam cesarz Mutsuhito. Na jego polecenie, na dwor regularnie dostarczano
najpiekniejsze egzemplarze, ktére pézniej wykorzystywano do ozdabiania prze-
suwnych $cianek i wyklejania ram okien w pomieszczeniach palacowych. Ten
rodzaj papieru nigdy jednak nie trafil do wolnej sprzedazy. Powstawat jako
efekt ¢wiczen majacych doskonali¢ umiejetno$ci tworzenia znakéw wodnych.
Arkusze z defektami przerabiano ponownie na mase papiernicza. Egzemplarze,
ktdre zyskaly najwyzsza ocene, podlegaty archiwizacji i byly p6Zniej pokazywane
gos$ciom odwiedzajacym papiernie, jako demonstracja bieglosci technicznej
pracownikéw zaktadu. Nieliczni szczesliwey otrzymywali takie kyokushi-sukashi
w prezencie. Jednym z nich byl Dard Hunter. W swojej relacji z wizyty w papierni
wspomnial, iz gléwny inzynier Misao Murai pokazal mu wiele sit metalowych

ze wzorami wycietymi w drucianej siatce oraz wspaniale papiery, ktére zostaty

96 O.Flinsch, A Paper Maker’s Trip Around the World. (Translated for The Paper Trade Journal
from the Papier Zeitung.), Yokohama, Japan, November 15 1880, , The Paper Trade Journal”
26.02.1881, vol. 10, nr 8, s. 87.

97 B. a, Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 10.
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na nich wykonane. Mdgt podziwia¢ duze arkusze ozdobione znakami wodnymi,
osadzone w drewnianych ramach. Tematyka przedstawien filigranéw obej-
mowala wszystkie motywy popularne w japonskim malarstwie - krajobrazy,
zwierzeta, kwiaty, ptaki, ryby i oczywiScie rozliczne widoki géry Fuji. Hunter
napisal w swojej ksigzce: , Nigdy nie widzialem piekniejszych znakéw wodnych
i wysoko cenie arkusze, ktére byt taskaw podarowa¢ mi pan Murai. W Japonii,
podobnie jak w Europie, wyszukane i umiejetnie wykonane znaki wodne maja
bardzo mata warto$¢ handlowa i sa tworzone przez rzemie$lnikéw, ktérym
przy$wieca jedynie jeden cel - przezwyciezy¢ wielkie trudnosci techniczne
i osiggngé na papierze co$, co ma warto$¢ artystyczna i jest niepowtarzalne” 8.
Poczatkowo produkowane w Insatsu-kyoku arkusze mialy wymiary réwne wiel-
kosci drewnianej kratownicy do shaji®®, ale z biegiem czasu stawaly sie one
coraz wieksze, osiagajac format 9ox182 cm. Niemal wszystkie egzemplarze
przechowywane w zbiorach przedsiebiorstwa ulegly zniszczeniu w pozarze,
ktéry wybucht w kwietniu 1945 roku w nastepstwie nalotu bombowego wojsk
amerykanskich na Tokio. Poniewaz artystyczne kyokushi-sukashi nigdy nie byly
dostepne w sprzedazy, jedyna mozliwo$cia zapoznania sie przez naukowcow
z zabytkowymi egzemplarzami bylo siegniecie do tych, ktére w przesztosci prze-
stano na dwor cesarski. W tym celu w 1956 roku Insatsu-kyoku zwrécito sie do
Agencji Dworu Cesarskiego (Kunai-ch6'?’) z zapytaniem o kyokushi-sukashi
zgromadzone w palacu. Otrzymano odpowiedz, iz papiery ofiarowane dwo-
rowi za sprawg cesarzowej Kajun zachowaly sie w bardzo dobrym stanie. Na jej
polecenie, jeszcze przed wojna umieszczono je w ognioodpornym magazynie.
Cesarzowa osobi$cie wybrala okazy ze swojej kolekcji, ktére postanowila po-
darowac Banknote and Postage Stamp Museum. Donacja sktadata sie gléwnie

z egzemplarzy, o ktoérych sadzi sie, ze zostaly wyprodukowane w okresach Meiji

98 D. Hunter, A Papermaking Pilgrimage to Japan..., wyd. cyt., s. 40.
99 Drzwi lub przesuwany ekran uzywany do dzielenia pomieszczenia.
100 Kunai-cho - struktura rzadowa odpowiedzialna za sprawy panstwowe dotyczace rodziny

panujacej w Japonii.
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i Taisho. Sa to wazne zabytki, dostarczajace wiedzy na temat techniki i tematyki
przedstawien stosowanych w kyokushi-sukashi we wczesnym okresie istnienia
Insatsu-kyoku'°".

Dzieki temu, ze dyrekcja przedsiebiorstwa w ramach szeroko podjetych
dzialan promocyjnych organizowala zwiedzanie papierni i drukarni, do na-
szych czaséw zachowalo sie wiele relacji, dzieki ktérym mozemy dowiedziec sie
o metodach produkcji papieru kyokushi. Chociaz w wiekszosci pochodza one
od przypadkowych oséb, przebywajacych w Japonii w celach turystycznych i nie
sa wolne od bteddéw, to jednak maja duza warto$¢ poznawcza.

Wedtug najwczeéniejszej ze wzmianek'??, datowanej na jesien 1878 roku,
6wczesny personel fabryki liczyl trzysta kobiet i sze§¢dziesieciu mezczyzn. Ci
ostatni byli zatrudnieni do obstugi silnikéw parowych i do prac wymagajacych
sily fizycznej. Wszystkie inne czynnosci, takie jak usuwanie zewnetrznej warstwy
tyka, oczyszczanie widkien, formowanie, brakarstwo i pakowanie arkuszy, byty
wykonywane przez kobiety. Czerpanie papieru, uwazane za najtrudniejsza ope-
racje, wymagalo od pracownic bardzo duzego do$wiadczenia. Masa papiernicza
zmieszana z lepka substancja znajdowala sie w duzych drewnianych kadziach.
Arkusze czerpano na malych prostokatnych sitach wykonanych z drobnych
bambusowych listewek, ktérych dno pokrywala gesta siatka wykonana z jedwab-
nych nici. Papier formowano za pomoca drobnych, szybkich ruchéw, tak aby
réwnomiernie rozprowadzi¢ wi6kna w formie. W relacji p6zniejszej o trzy lata,
dotyczacej wykonywania ,mocnego i wytrzymatego papieru z mitsumaty”'%3,
odnalez¢ mozna bardziej szczegétowe informacje. W tamtym czasie w fabryce

104

bylo zatrudnionych czterysta kobiet i stu mezczyzn'®*. Urzadzenia mecha-

101 B. a., Ryo Kazu moto nendo aki no tokushii-ten ‘kaigen to rekidai ten'né - Insatsu-kyoku
no ippin kara - yori, , The Banknote and Postage Stamp Museum News” 2019, vol. 45, s. 5-6.
102 E. d’Audiffret, Notes d’'un globe-trotter course autour du monde: de Paris a Tokio-de Tokio
a Paris, Paris 1880, s. 214.

103 M. Ernest, Le tour du monde en 240 jours. Canada. Etats-Unis. Japon. Chine. Hindoustan,
vol. 1, Nicea 1882, s. 244-246.

104 Tamze. W miare mozliwo$ci w fabryce obowiazywata segregacja pici.
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niczne napedzal silnik parowy o mocy 40 koni mechanicznych. Wszedzie pa-
nowat doskonaly porzadek, a praca odbywatla sie w ciszy i skupieniu. Wszystkie
czynnoéci przebiegaly pod czujnym nadzorem przetozonych. Proces produkcji
rozpoczynat sie od nadania plastyczno$ci wysuszonemu tyku mitsumaty przez
umieszczenie je w goracej wodzie. Nastepnie kobiety ostrymi nozami usuwaty
zewnetrzna ciemna warstwe i wycinaty wszystkie seki. Eyko wrzucano do zbior-
nikéw, gdzie byto gotowane, a p6zniej myte w biezacej wodzie. Pomiedzy po-
szczegblnymi etapami pracownicy uwaznie przegladali i z wielka starannos$cia
usuwali wszelkie najmniejsze zanieczyszczenia. W konicu widkna, w postaci
wodnej zawiesiny, trafialy do kadzi.

Robotnice zanurzaly w zbiornikach metalowe sita, nabierajac mase, po
czym je podnosily i poruszajac nimi, wyréwnywaty osadzona warstwe wto-
kien. Czynno$¢ powtarzano piec¢, sze$¢ lub wiecej razy, w zalezno$ci od liczby
warstw, ktore byly potrzebne, aby nada¢ papierowi wymagana grubo$¢. Na-
stepnie forme odwracano i gotowy arkusz umieszczano na kawatku tkaniny.
Kolejny wykonywano i odkltadano w ten sam sposéb. Powstaly stos papieru
przenoszono do pras hydraulicznych lub recznych, by odcisnaé¢ wode. PéZniej
arkusze byly wyjmowane, naprezane na deskach i umieszczane w komorach
nagrzanych do temperatury 50°C. Po wyschnieciu gotowy papier zdejmo-
wano. W relacji zwr6cono uwage, iz produkowane na potrzeby ministerstwa
finanséw arkusze byly mocniejsze i opatrzone pewnymi oznaczeniami iden-
tyfikujacymi'®®, co przypominato francuski zwyczaj fabrycznego umieszcza-
nia stempli skarbowych na notarialnych dokumentach urzedowych. Zwykty
papier, przeznaczony do sprzedazy, odznaczat sie taka wytrzymaloscia, ze po
uchwyceniu go za cztery narozniki, mozna na nim byto podnie$¢ nawet ciez-

kiego mezczyzne'%. Dzieki swoim niezwyklym walorom znacznie przewyz-

105 Tamze. By¢ moze autor miat na mysli znaki wodne, ktérych obecnoé¢ na arkuszach papieru
przeznaczonego dla urzedéw administracji panstwowej byta gwarancja autentycznosci wy-
stawianych dokumentéw.

106 Tamze.
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szal produkty europejskie, doskonale nadajac sie do wykonywania odbitek
graficznych'”’. Jego jedyna wada byt brak mozliwo$ci wymazywania z niego
czegokolwiek, poniewaz powodowato to wyrywanie wiokien ze struktury'®®.
Mimo oczywistej doskonalo$ci tego papieru, eksportowano go w niewielkiej
iloSci. Jako pow6d wskazywano wysoka cene i ograniczenie uprawy mitsu-
maty do niewielkiego obszaru, w polaczeniu z zakazem wywozu sadzonek

za granice.

Fot. 4.
Przygotowywanie mitsumaty w papierni Insatsu-kyoku (Zrodto: [ed. Insatsu-kyoku] Insatsu-kyoku
enkaku-roku, Tokio 1903, tablice z ilustracjami; domena publiczna)

107 A.L.Liberty, Japanese Mulberry-Bark Paper (A Portion of a Paper Read Before the Society
of Arts), , The Photographic News: A Weekly Record of the Progress of Photography” June 1890,
vol. 34, nr 1658, s. 457.

108 O. Flinsch, A Paper Maker's..., wyd. cyt., s. 87.
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Fot. 5.
Czerpanie papieru (zrédto: Insatsu-kyoku enkaku-roku..., wyd, cyt., tablice z ilustracjami; domena
publiczna)

Fot. 6.
Odciskanie papieru w prasie (po prawej) i kalandrowanie (po lewej), (zrédto: Insatsu-kyoku-hen...,
wyd. cyt., tablice z ilustracjami; domena publiczna)
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»109

Najbardziej kompletny opis wytwarzania kyokushi'® w papierni Insatsu-
-kyoku pozostawit Richard Tracy Stevens''®, ktéry przebywat w Japonii wiosna
1905 roku. Prace odbywaly sie w duzej i dobrze zorganizowanej fabryce wypo-
sazonej w silniki poruszane parg wodna, uzywane do napedzania duzych ma-
szyn stuzacych do ubijania surowcéw, w prasy hydrauliczne, suszarnie parowe,
kalandry i gilotyny. Podstawowym surowcem byta mitsumata, ktéra najpierw
dokladnie cieto, a péZniej moczono, by stata sie miekka. Lyko roztwarzano

przez gotowanie w duzej kadzi z soda kaustyczna, po czym starannie pltukano

109 R.T. Stevens, The Art of Paper Making In Japan, Privately Printed Edition Limited to
500 Copies on Japan Vellum, New York 1909, s. 3.

110 Richard Tracy Stevens zalozyl w 1901 roku firme Japan Paper Company, ktéra istnieje do
dzisiaj pod nazwa Andrews/Nelson/Whitehead-Crestwood, oddzial Willmann Paper Com-
pany. Japan Paper Company rozpoczeta swoja dziatalnoé¢ od importu bibulki fosa z Kochi,
przeznaczonej do produkcji torebek do herbaty i opakowan kosmetykéw Elizabeth Arden.
W 1911 roku firma skoncentrowala sie¢ na imporcie papieru dla artystéw. Przedsiebiorstwo
odegrato réwniez wiodaca role w rozpowszechnianiu informacji o przemysle papierniczym,
co wynikato zaréwno z checi wzbudzenia zainteresowania u potencjalnych nabywcéw, jak i ze
szczerej pasji do rekodziela papierniczego. Pierwsza z wielu wydanych publikacji dotyczyta
wykonywania papieru welinowego w Japonii. W 1905 roku Stevens udat sie w 10-tygodniowa
podrdz do Japonii w celu obserwacji sposobu wytwarzania papieru kyokushiw papierni rzadowej
w Oji oraz w nowszej, prywatnej fabryce w Shizuoka. Zwiedzit wtedy takze tradycyjne wioski
papiernicze w Kochi i w péinocno-zachodniej Japonii. Monografia The Art of Paper Making in
Japan, napisana po powrocie, zostala opublikowana prywatnie w nakladzie 500 egzemplarzy.
Okoto 1910 roku Japan Paper Company zaczeta wydawac swoje prébniki, zawierajace zaré6wno
arkusiki czystych papieréw, jak i wykonywanych na nich przyktadowych wydrukéw. Dalszy
rozwdj firma zawdziecza Herbertowi Ferrierowi, zalozycielowi filii w Bostonie w1916 roku oraz
Thomasowi N. Fairbanksowi, pelniacemu obowiazki wiceprezesa do lat dwudziestych XX wieku.
Fairbanks zerwat p6zniej z kierowanym przez siebie przedsiebiorstwem i zatozyt wlasna firme.
Pod koniec lat trzydziestych, ze wzgledu na wzrost napiecia stosunkéw miedzy Japonia a Stanami
Zjednoczonymi, uznano za celowa zmiane nazwy na Stephen Nelson. Ostatecznie firma zostala
wchlonieta przez wieksza, noszaca nazwe Andrews, Whitehead. W wyniku tej fuzji powstato
przedsiebiorstwo Andrews, Nelson, Whitehead. Jego wiceprezesem zostat Herb Ferrier. Zob.
J. Walsh, M. P. Dirda, An Introduction to the National Gallery of Art’s Paper Sample Collection,

w: Looking at Paper: Evidence & Interpretation, Symposium Proceedings, Toronto 1999, s. 78-79.
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w duzych zbiornikach z biezaca woda, aby usuna¢ wszelkie pozostatos$ci sub-
stancji chemicznych. W tym czasie surowiec byl bardzo doktadnie przegladany
przez dziewczeta w bialych kimonach, ktére rekoma usuwaly wszystkie po-
zostalosci czarnej zewnetrznej warstwy lyka. Proces zostal opisany jako diugi
i zmudny. Pracownica, ktéra w danym tygodniu znalazta najwieksza ilo$¢ zanie-
czyszczen, otrzymywata nagrode. Po doktadnym wybieleniu, umyciu i oczysz-
czeniu, surowiec byl gotowy do uzycia przez papiernikéw. Napelniano nim duze
kwadratowe zbiorniki. Do masy zmieszanej z woda, o konsystencji chudego
mleka, dodawano kleista substancje sporzadzona z korzenia ro$liny, ktéra rosta
tylko w Japonii'''. Wyciag ten stuzyt do wiazania razem wi6kien, co pozwalato
na otrzymanie bardzo wytrzymalych mechanicznie arkuszy. Papiernik chwytat
rame z sitem wykonanym z cienkich bambusowych listewek i zanurzat ja w ka-
dzi, aby nabra¢ odpowiednig ilo§¢ masy. Jesli arkusz miat by¢ gruby, czynnos¢
musiala by¢ powtarzana kilkukrotnie. Sito wytrzasano ruchem okreznym. Zda-
niem Stevensa byta to najbardziej niezwykla cze$¢ procesu produkcji, ponie-
waz grubo$¢ papieru zalezata wylacznie od umiejetnosci i intuicji pracownika
manipulujacego forma. Mimo Ze nie postugiwano sie zadnymi urzadzeniami
pomiarowymi, to wéréd wytwarzanych codziennie tysiecy arkuszy, nie byto
zadnych réznic albo bardzo niewielkie odchylenia od przyjetego wzorca. Stan-
dardowe wymiary uzywanych sit wynosily od 40,6 x50,8 cm do 56x96,5 cm. Po
uformowaniu warstwy o pozadanej grubo$ci, rame odwracano do géry nogami
i mokry papier przekladano na stos. Arkusze, umieszczone jedne na drugich,
przektadano kazdorazowo bawelniang tkanina. Gotowa partie wktadano do
prasy hydraulicznej, aby wycisna¢ wode. W dalszej kolejnosci karty papieru
oddzielano od siebie i doktadnie suszono w suszarni parowej. Na koniec kazdy
arkusz przepuszczano przez kalander, nadajac jego powierzchni piekny potysk
iprzycinano do odpowiedniego formatu. Stevens zauwazyl, iz z wyjatkiem etapu

przygotowania i oczyszczenia tyka, pozostate czynno$ci wykonywane w papierni

111 Bylo to fororo aoi (Hibiscus manihot L.), wykorzystywane do produkcji neri. Wbrew stwier-

dzeniu Stevensa, roélina ta roé$nie nie tylko w Japonii.
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rzadowej byly praktycznie takie same, jak stosowane przy produkcji recznie
czerpanego papieru w innych krajach Zachodu''?.
Kolejna warta zwr6cenia uwagi relacja, jest pézniejszy o 28 lat opis pozo-

stawiony przez Darda Huntera''?

. W swoim tekécie autor ukazat zaskakujaco
oplakany stan budynkéw papierni. Ich konstrukcje sprawialy wrazenie starych
i zaniedbanych, w wielu oknach brakowato szyb''*. Obserwujac proces oczysz-
czania widkien z pozostalo$ci czarnej zewnetrznej warstwy, Hunter zanotowal,
iz odbywat sie on w sposéb, ktérego nie widzial w zadnej innej japonskiej pa-

pierni''®. Po typowym mizu-naoshi''®

, otrzymanag mokra mase przepuszczano
przez male, waskie urzadzenie, ktére wstepnie formowato widkna w cienkie
platy. Te dlugie, wciaz wilgotne arkusze, zawieszano na matych drewnianych
stojakach ustawionych pod $wiatlo. Dzieki temu pracownice mialy mozliwo$¢
dostrzezenia wszystkich zanieczyszczen i nawet najdrobniejsze usuwaly recz-
nie z niezwykla zreczno$cia. Tak przygotowana masa byta wykorzystywana
do produkcji ,najlepszych welinéw dla Cesarskiego Rzadu Japonii” Zdaniem
Huntera zaden inny kraj na §wiecie nie uzywat tak pieknych papieréw do ce-
16w urzedowych'"”.

Aby podsumowac informacje dotyczace produkcji kyokushi, mozna postuzy¢

sie pracami naukowymi Katsutaro Saeki''® i Misao Murai''®. Autorzy podaja, iz

112 R.T. Stevens, The Art of Paper..., wyd. cyt., s. 3-5.

113 William Joseph ,Dard” Hunter byt amerykarnskim autorytetem w dziedzinie dawnego dru-
karstwa i papiernictwa. Wiosna 1933 roku wyruszyt w podr6z po Dalekim Wschodzie z zamia-
rem zebrania informacji na temat tamtejszych matych rodzinnych manufaktur papierniczych.
114 D.Hunter, Papermaking the History and Technique..., wyd. cyt., s. 145.

115 Tenze, A Papermaking Pilgrimage to Japan..., wyd. cyt., s. 47.

116 Etap prac polegajacy na usuwaniu zanieczyszczen z wldkien umieszczonych w wodzie.
117 D. Hunter, A Papermaking Pilgrimage to Japan..., wyd. cyt., s. 24.

118 Katsutard Saeki byl japoniskim chemikiem i wykladowca akademickim. Na poczatku
XX wieku pelnit obowiazki kierownika papierni Insatsu-kyoku.

119 Gléwny inzynier papierni Insatsu-kyoku, ktéry w 1931 roku oprowadzat Darta Huntera po

fabryce. Zob. D. Hunter, A Papermaking Pilgrimage to Japan..., wyd. cyt., s. 40.
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kyokushi powstal w dziale papierniczym Insatsu-kyoku we wczesnym okresie
Meiji, jako nasladownictwo starozytnego japonskiego papieru torinoko'°. Usci-
Slenia wymaga umiejscowienie kyokushi w klasyfikacji papieréw japonskich.
Wedlug przyjetej systematyki jest on rodzajem torinoko. Oba typy taczy ze soba
analogiczny wyglad. Sa to gladkie, grube, wytrzymale papiery z polyskujaca po-
wierzchnia, ktére bardzo czesto z powodu zewnetrznego podobienstwa poréw-
nywano do welinu (pergaminu). Dawniej forinoko, jak wcze$niej wspomniano,
wykonywane bylo wylacznie z wtékien gampi, a kyokushi, stanowiace jego na-
Sladownictwo, z mitsumaty. Z czasem ta granica sie zatarta z powodu uzywania

tych samych surowcéw widknistych do produkcji obu papieréw.

Fot. 7.
Papier z gampi po lewej, kyokushi z mitsumaty po prawej (fot. E. Sobiczewska)

Kyokushi wykonywano metoda reczna, znang jako tamezuki'*'. Unikalnym
rozwiazaniem byl sposéb jego suszenia. Wilgotne arkusze, po wyjeciu z prasy
przyklejano do drewnianych ram, ktére umieszczano na péikach w suszarni.

Pozostawiano je tam w temperaturze okoto 60°C, aby wyschty przez noc'?.

120 M. Murai, Kami oyobi kako-shi, Tokyo 1938, s. 163.

121 K. Saeki, Nihon-shi to seiyoshi, ,The Journal of the Society of Chemical Industry” 1914,
vol. 17, nr 5, S. 544.

122 M. Murai, Kami oyobi..., wyd. cyt., s. 164.
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Réwnomierna praca witékien podczas odparowywania wody nadawata stabil-
no$¢ wymiarows, co zapobiegato pézniejszemu deformowaniu sie papieru'®.
Konicowym etapem byly prace wykonczeniowe w maszynie do kalandro-
wania.

Analizujac dane pochodzace ze wszystkich przedstawionych powyzej prze-
kazéw, mozemy stwierdzi¢, ze w fabryce postugiwano sie zaréwno tradycyjnymi
japonskimi sitami bambusowymi, jak i metalowymi, zapozyczonymi z kultury
zachodniej. Nie udalo sie ustali¢, czym kierowano sie w ich wyborze. Mozna
domniemywa¢, iz dobér typu sita byt uzalezniony od typu papieru. By¢ moze
na drucianych siatkach umieszczano wzory niezbedne do produkcji sukashi-
-kyokushi'**. Sita bambusowe mogly stuzy¢ do wykonywania zwyklego rodzaju
kyokushi.

Zgodnie z relacjami §wiadkéw, kazdy z nowo uformowanych arkuszy za-
wsze przekladano kawatkiem tkaniny. Bylo to niezbedne z powodu wystepo-
wania trudno$ci z rozdzieleniem papieréw wykonanych z mitsumaty i gampi,

pomimo zastosowanego dodatku reri do masy'?®. Jako przyczyne tego zjawiska

123 Uzycie drewnianych ram pozwalalo na unikniecie powstawania §ladéw pedzla i deski na
powierzchni papieru. Zob. A. Okawa, How is the front surface and back surface of paper formed,
w: A. Okawa i in., Handbook on the Art of Washi, Tokyo 1991, s. 53.

124 W tradycyjnych sitach bambusowych filigrany musza pozostawi¢ ekranowi peina swo-
bode ruchu i gietko$¢é. Najwczesniejsze i najprostsze znaki wodne byty najprawdopodobniej
haftowane niémi lub trawa. Obecnie wiekszo$¢ wzoréw jest wycinana z shibu-gami, grubego
i mocnego papieru impregnowanego taning ze sfermentowanego soku owocu kaki. Gotowe
formy przyszywa sie bezposrednio do sita cienka jedwabna nicia. Niekiedy kompozycja (szcze-
golnie, jesli projekt jest duzy i zZtozony) montowana jest na siatce z jedwabnej gazy, naktadanej
pézniej na forme czerpalna. Zob. S. Hughes, Washi, the World..., wyd. cyt., s. 196.

125 Dodatek neri zazwyczaj skutecznie zapobiega sklejaniu sie ze sobg wilgotnych papie-
réw. Mechanizm ten zostal wyjasniony nastepujaco: ,,neri pokrywa wiékna cienkg warstwa,
nadajac im identyczny tadunek elektryczny. Zapobiega to sklejaniu sie gotowego papieru
i umozliwia odktadanie wilgotnych arkuszy bezposérednio jeden na drugim, bez przektadek
filcowych” Zob. W. Sobucki, E. Jezewska, Wiedza o papierze dla konserwatoréw zbioréw,

Warszawa 2015, s. 88.
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wskazano wysoka zawarto$¢ hemicelulozy'® w krotkich widknach, co prowadzi
do powstawania miedzy nimi wigzan wodorowych nie tylko w obrebie samej
struktury papieru, ale takze na styku powierzchni sgsiadujacych arkuszy. Mozna
domniemywac, iz wspominane w przekazach dodawanie neri do zawiesiny
w kadzi miato przede wszystkim stuzy¢ spowolnieniu odptywu wody z sita.
Bez niego drenaz warstwy wlékien zachodzi bardzo szybko, utrudniajac ufor-
mowanie arkusza o dobrej teksturze i odpowiedniej grubosci. Nalezy zwrdcié
takZe uwage na powtarzang informacje, iz mase czerpano kilkukrotnie, co nie
jest standardowa procedura w przypadku metody tamezuki. Z tych powodoéw

technika okre$lona przez Katsutard Saeki jako tamezuki'*” wydaje sie raczej

hybryda

128 129

obu metod - nagashizukii tamezuki

Mechanizacja produkgji

Wraz z postepem prac z uzyciem metod recznych, w Insatsu-kyoku podjeto
proby z wdrazaniem maszynowej produkcji papieru. Zaktad nie dysponowat
jednak odpowiednim kapitalem, ktéry pozwolilby na nabycie nowych urzadzen.
Nie zwazajac na naruszenie praw patentowych, w 1878 roku wlasnymi sitami

skonstruowano maszyne papiernicza z cylindrycznym sitem, bedaca doktadna

126 Zawarto$¢ hemiceluloz w mitsumacie i gampiwynosi od 16% do 23%, w poréwnaniu z 9%
w kozo. Zob. T. Barrett, Japanese Papermaking..., wyd. cyt., s. 66-67, 141.

127 K. Saeki, Nihon-shi..., wyd. cyt., s. 544.

128 Inna modyfikacja zostala opisana przez Hughesa. W Najio do produkcji papieru z gampi
o nazwie maniai-shi stosuje sie unikalna metode tame-nagashi-zuki, ktora laczy w sobie ele-
menty tame-zuki oraz nagashi-zuki. W opisywanym przypadku papiernik siedzacy ze skrzy-
zowanymi nogami na ziemi, czerpie papier z niskiej kadzi, szybko rozprowadzajac mase na
sicie. Aby odsaczy¢ wode z uformowanego arkusza przed przetozeniem na stos, przez chwile
pozostawia go w formie. W metodzie tame-nagashi-zuki uzywane jest neri. Zob. S. Hughes,
Washi, the World..., wyd. cyt., s. 195-196.

129 A.Okawa, What is difference between nagashizuki and tamezuki, w: A. Okawa i in., Hand-
book on the Art of Washi, Tokyo 1991, s. 35. Krotkie opisy metod zawarto w tekécie tego artykutu

na stronach 19-20.
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kopia egzemplarza znajdujacego sie w posiadaniu papierni Mita Seishijo, za-
kupionego w amerykanskiej firmie Rice, Barton, and Fales Machine and Iron
Co'*. Urzadzenie oddane do uzytku w 1879 roku stato sie chluba Insatsu-kyoku
i z powodzeniem bylto eksploatowane przez kolejne 60 lat. W zamierzeniach
kierownictwa papier maszynowy miat by¢ wykorzystywany do druku znaczkdw,
kart pocztowych, ksigzek i etykiet towarowych. Do jego wytwarzania starano sie
znalez¢ tanszy zamiennik powszechnie wéwczas stosowanych widkien pozy-
skiwanych ze szmat. Zwr6cono uwage na morwe bialg kuwa (Morus alba)'®'
uprawiang dla li§ci i mtodych peddéw, stanowiacych pokarm dla gasienic je-
dwabnikéw. Grenarstwo byto wéwczas jedna z najbardziej dochodowych ga-
tezi gospodarki i roéline uprawiano powszechnie. Koncepcja nie doczekala sie
realizacji z powodu braku sily roboczej niezbednej do zbierania galezi i zdej-
mowania z nich lyka. Z uwagi na to, ze pracownicy preferowali bardziej atrak-
cyjna finansowo prace przy hodowli jedwabnikéw, zakontraktowane galezie
morwy porzucone na polach gnily i pdZniej nie nadawaly sie do przerébki'®2.
W obliczu napotkanych trudno$ci postanowiono skupi¢ sie na opracowaniu
metod przetwérstwa stomy ryzowej wara %%, ktéra byta dostepna przez caty
rok w niemal nieograniczonych iloSciach. Poczatkowe préoby nie daly zbyt obie-
cujacych rezultatéw i uzyskany wyréb zawieral brazowe przebarwienia. Osta-
tecznie, zastosowane $rodki chemiczne i metody zapozyczone z technologii
zachodniej umozliwily otrzymanie upragnionego bialego papieru. Aby popra-
wic jego wiasciwosci mechaniczne poczatkowo do masy stomowej dodawano
niewielka ilo§¢ mitsumaty. Jednak z powodu wysokiej ceny tej ostatniej, zasta-
piono ja ostatecznie wiéknami baweinianymi pochodzacymi ze szmat'*®. Su-

rowiec siekano, moczono, miazdzono, myto i rozdrabniano na mase w jednym

130 N. Muto, The History of Currency Paper Manufacturing in Japan - Part 2..., wyd, cyt., s. 69.
131 Morwa nalezy do tej samej rodziny co k6zo. Papier kuwa-gami <% z wikien tyka morwy
byt wytwarzany w dwdch gatunkach jakoéci w prefekturze Yamanashi. Zob. E. Claverie, Les Plantes
A Papier du Japon, ,Bulletin économique de I'Indochine” Sommaire du N° 27 - Mars 1904, s. 290-291.
132 Y. Doi, Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 3.

133 Tamze, s. 4.
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z budynkéw znajdujacych sie w kompleksie infrastruktury zaktadu. Do obrébki
uzywano urzadzen zasilanych silnikiem napedzanym kolem wodnym. Wybie-
lona chlorem masa trafiala do innego obiektu kompleksu przedsiebiorstwa,
gdzie w maszynie papierniczej produkowano niekonczaca sie wstege nawijana
narolki. Papier cieto na odpowiednie formaty, kalandrowano i uktadano w ry-
zach gotowych do sprzedazy'**. Gléwnym zewnetrzym odbiorcg towaru byly

drukarnie obcojezycznych gazet wydawanych w Jokohamie'?®.

Fot. 8.
Pierwsza maszyna papiernicza w Insatsu-kyoku (zrédto: [ed. Ojiseishi kabushikigaisha hanbai-bu
chd sa-ka hen), Nihonshigyd sGran, Tokyo 1937, s. 83; domena publiczna)

Wtasnorecznie skonstruowana maszyne wykorzystywano takze do produkc;ji pa-
pieru z rodzimych surowcéw dtugowldknistych'*®. Z powodu opéznien w biciu

srebrnych i miedzianych monet w 1882 roku, Insatsu-kyoku byto zmuszone do

134 M. Ernest, Le tour du monde..., wyd. cyt., s. 248.
135 O. Flinsch, A Paper Maker’s..., wyd. cyt., s. 87.
136 Nazamowienie ztozone w 1877 roku przez Wiochy wykonano papier litograficzny z kozo

i gampi. M. Inaba, Okane no Minamoto..., wyd. cyt., s. 21.

76

Ewa Sobiczewska



notes 262024
konserwatorski

pospiesznej emisji duzej iloéci nisko nominatowych banknotéw o wartosci od
0,5 jena do 25 sendw. Wéwczas po raz pierwszy w historii Japonii do wykonania
banknotéw (o nominale 20 sendw) uzyto papieru maszynowego, wykonanego
7 85% mitsumaty i15% stomy. Byt on pozbawiony znaku wodnego. Wprowadze-
nie maszynowej produkcji papieru z mitsumaty, przeznaczonego na sprzedaz,
prawdopodobnie nastapito okoto 1891 roku'®”. Pelng mechanizacje procesu

wytwarzania pieniedzy z filigranem udato sie wdrozy¢ w 1934 roku'®.

Eksportowa produkcja kyokushi

Chociaz statutowa dziatalno$¢ Insatsu-kyoku poczatkowo miata obejmowacé
tylko wytwarzanie banknotéw, znaczkéw i papieréw warto$ciowych, to wraz
z postepem prac zdecydowano sie na rozszerzenie pierwotnego zakresu realizo-
wanych zadan. Zostal on uzupelniony o prowadzenie dziatan na rzecz rozwoju
japonskiej technologii papierniczej, wzmocnienia pozycji rynkowej rodzimego
wytwoérstwa i promowania eksportu, co bylo zgodne z 6wczesna polityka gospo-
darcza rzadu. Wladze japonskie staraly sie bra¢ bezposredni udzial w organizacji
przemystu i handlu wewnetrznego oraz zagranicznego, nadajac tej aktywnosci
charakter edukacyjny.

Ekspansywny rozwoj instytucja zawdzieczata swojemu trzeciemu dyrek-
torowi, Ryosuke Tokuno'*. Ten pochodzacy z Satsumy samuraj nie posiadat
zadnego do$wiadczenia z zakresu papiernictwa i inzynierii. Byl za to doskona-

tym administratorem i menadzerem, cieszacym sie poparciem swojego rodaka

137 B.a., Japanese paper: its origin and use, , The British Lithographer” 1892, vol. II, nr 7, s. 161.
138 Tamze, s. 22.

139 Urodzony w 1835 roku, od kwietnia 1870 sprawowat obowigzki w ministerstwie finanséw.
W nastepnym roku po wejéciu w spér ze swoim przelozonym Eiji Shibusawg przeszedt do pracy
w Ministerstwie Sprawiedliwo$ci. Zostal mianowany dyrektorem Insatsu-kyoku w styczniu
1874 roku. Jego kariere przerwala nagta Smier¢ w grudniu 1883 roku. Y. Horie, Establishment
of the European Paper Manufacturing Industry in Japan, , The Economic Review of Kansai

University” 1966, vol. 16, nr 4-5, s. 387-407.
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Toshimichiego Okuby, petniacego wéwczas obowiazki ministra finans6w'*°.
Tokuno wprowadzit nowe zasady wyplaty wynagrodzenia, zastepujac dotych-
czasowy system miesieczny - dniéwkowym. Pensje pracownikéw pochodzily
z czesci wypracowanych zyskéw. Kierowana przez niego instytucja byla pierw-

szym przedsiebiorstwem w Japonii, w ktérym przyjeto regulacje czasu pracy'*'.

140 Chociaz wiadza zostala skoncentrowana wokoét osoby cesarza, faktyczna role kierownicza
w Japonii przejeta §rednia warstwa samurajéw z klanéw Satsuma, Chosht, Tosa i Hizen, ktére
czesto okresla sie mianem Satchodohi.

141 Zob. P. L. E Simmonds, The Paper Trade in Japan, , The Paper Trade Journal” 1892,
vol. 21, nr 27, s. 601. Opis systemu pracy obowiazujacego w papierni znamy dzieki relacji Mi-
chela Ernesta. Robotnicy byli przyjmowani do fabryki w wieku od 14 lat, podpisujac umowe,
ktéra wiazata ich z zaktadem na cale zycie. Ta powinno$¢ wygasata w przypadku choroby,
zawarcia matzenstwa lub pojawienia sie innej sity wyzszej. Zatrudnieni otrzymywali od pra-
codawcy biale ptécienne ubrania albo mundury, podlegajace wymianie w przypadku zu-
zycia. Wynagrodzenie podstawowe wynosilo 7 senéw (35 centyméw) za dzien i wzrastato
proporcjonalnie do dlugosci stazu, zakresu obowiazkéw i frekwencji. Wyrézniajacy sie
robotnicy otrzymywali male naszywki w postaci paskow w kolorach odpowiadajacych po-
szczegblnym dzialom. Po uzyskaniu pieciu belek pracownicy mogli zdoby¢ medal, ktéry
byl oznaka awansu na przetozonego sekcji. Osoby wykazujace brak zaangazowania dyskret-
nie upominano i odsylano na stanowiska zlokalizowane w poblizu wyrézniajacych sie ko-
legéw. W fabryce obowiazywat ustalony harmonogram czasu pracy. Produkcje rozpoczy-
nano o 7 rano, o godzinie 9 pracownikom przystugiwal 20-minutowy odpoczynek. Przerwe
spedzano na piciu herbaty i paleniu tytoniu w osobnych dla kazdej z plci pomieszczeniach
socjalnych. Prace wznawiano o godzinie 9:20 i ponownie wstrzymywano o 11:30 na obiad.
Do obowigzkéw wracano w potudnie i po raz kolejny przerywano je o 13:40, aby wréci¢ do
zaje o godzinie 14:00. Dzien pracy koniczono o 15:30. Pracownicy przebierali sie w prze-
znaczonych do tego szatniach i wracali do swoich rodzin. Chetni pozostawali, aby uczestni-
czy¢ w bezptatnych kursach doksztatcajacych. Mimo tego, iz w Japonii tradycja niedzieli jako
dnia wolnego od pracy nie byla znana, to jednak co dwa tygodnie w sobote, pracownikom
przystugiwalo wolne pét dniéwki, a co 4 tygodnie otrzymywali cala wolng niedziele. Dyrek-
tor Tokund, dbajac o personel, stworzyl dla niego zabezpieczenia socjalne. W Insatsu-ky-
oku dziatalo ,Towarzystwo wzajemnej pomocy’, zapewniajace cztonkom bezptatne srodki
medyczne i leczenie. Istniejaca ,Kasa oszczednoSciowa’; dzieki kwartalnemu kapitalizowa-

niu odsetek, zapewniala roczne oprocentowanie w wysokosci 10% od zdeponowanych sum
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Od czasu swojego powstania, przez cztery lata wszystkie koszty produkcji pa-
pieru i druku wykonywanych na zaméwienie agend panstwowych ponosito
Insatsu-kyoku. W roku 1876 w zycie weszto rozporzadzenie, na podstawie kt6-
rego do kasy zaktadu zaczeto odprowadzaé ustalong urzedowo optate za ustugi
realizowane na rzecz organéw rzadowych.

Aby pozyskac zasoby finansowe niezbedne na pokrycie kosztéw kolejnych
inwestycji, Insatsu-kyoku - korzystajac z wolnych mocy przerobowych - zaanga-
zowato sie w dodatkowa dziatalno$¢ gospodarczg o charakterze komercyjnym'*2.
Zapobiegajac przestojom w pracy, wywolanym okresowym brakiem zapotrze-
bowania na banknoty i papiery warto$ciowe, zaktad zaczat produkowac¢ bardziej
zréznicowany asortyment towar6w. W zamysle Tokund wyroby Insatsu-kyoku
mialy by¢ skierowane do dwdéch typdw kontrahentéw zewnetrznych - krajowego
i zagranicznego. W ofercie dedykowanej dla rodzimych odbiorc6w oprdcz pa-
pieru maszynowego wykonywanego z mieszaniny masy stomowej i szmacianej,
przeznaczonego do druku gazet, ksigzek i etykiet, znalazla sie szeroka gama pro-
duktéw, takich jak: tektura, notatniki, zeszyty, papiery do usuwania zmetnieni na
mieczach, bibulki papierosowe, reczniki papierowe, serwetki, obrusyi papiery

143

krepowe'*’. Drukarnia sprzedawata wyprodukowane przez dziat chemiczny:
mydto, perfumy, tusz, atrament, smar i czernidio do butéw. Pracownia fotogra-
ficzna, oprdcz realizowania podstawowych zadan, polegajacych na dokumen-
towaniu i badaniu autentyczno$ci papier6w warto$ciowych, wykonywata takze
zdjecia portretowe wszystkim chetnym osobom. Dzial mechaniczny odpowie-

dzialny za konserwacje i naprawe urzadzen, zaangazowat sie w wykonywanie

(w 1881 roku oszczedno$ci zgromadzone przez robotnikéw wyniosly czterdziesci tysiecy je-
néw, czyli 200 tysiecy frankéw). Zob. M. Ernest, Le tour du monde..., wyd. cyt., s. 249-251.

142 E. Cotteau, Un touriste dans I’Extréme Orient; Japon, Chine, Indo-Chine et Tonkin, 4 aout
1881 - 24 janvier 1882, Paris 1889, s. 121: ,T'a modelowa instytucja pracuje nie tylko dla rzadu;
realizowane sa tam réwniez zamo6wienia prywatne, co odpowiednio obniza koszty ponoszone
przez panstwo. Kraj, ktéry w ciagu niespetna dwudziestu lat byt w stanie stworzy¢ takie rzeczy,
moze spokojnie patrze¢ w przyszlos¢”.

143 B. a., Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 11.
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réznych narzedzi z przeznaczeniem na sprzedaz'**. Decyzja o podjeciu takiego

zakresu dziatalno$ci opierala sie na wcze$niejszych badaniach rynku, co bylo
w tym czasie rzadko$cia. W 1877 roku firma po raz pierwszy odnotowata zyski,
a w 1879 nastapita amortyzacja kosztéw poniesionych na zakup wyposazenia
fabryki'*®. Analiza bilansu aktywéw i pasyw6w przedsiebiorstwa pokazuje, ze
0d 1881 do 1889 roku doch4d przedsiebiorstwa wyniést 13,2 mln jenéw, wydatki
pochtonely 12,15 mIn jendw. Osiagnieto wiec 1,05 mln jendw zysku. Koszty ogrom-
nej inwestycji kapitalowej pochodzace ze skarbu panstwa zostaly zbilansowane

osiagnietymi przychodami'*°.

Fot. 9.
Etykieta znaku towarowego fabryki Tomioka Silk Mill,
pierwszej maszynowej przedzalni jedwabiu w Japonii,
zatozonej w prefekturze Gunma w 1872 roku. Zostata
wydrukowana w Insatsu-kyoku na wyprodukowa-
nym przez siebie papierze maszynowym. Projekt
graficzny stanowi konglomerat motywéw japoriskich

Fund 1 [ - ) L

e ::Ir 'ﬁw [ ST i zachodnich. Mniej wiecej do potowy okresu Meiji,

Noa: pecaaits pastant ; Insatsu-kyoku realizowato zaméwienia na wykony-
oujours st : wanie szerokiej gamy drukéw akcydensowych dla

Fargee & [brigee

zewnetrznych klientéw. Wsrdd nich byty takze ban-
derole akcyzowe, etykiety na piwo i mydto (zdjecie:
domena publiczna'¥’)

144 N. Muto, The History of Currency Paper Manufacturing in Japan - Part 3: Introduction
of Western Paper Manufacturing Technology, ,Japanese Journal of Paper Technology” 2017,
vol. 60, nr 8, s. 167.

145 Y. Horie, Establishment of the European Paper Manufacturing Industry in Japan, , The
Economic Review of Kansai University” 1966, vol. 16, nr 4-5, s. 387-407.

146 T. Uemura, Wagakuni no shihei..., wyd. cyt., s. 36.

147 [Ed. The Japan Sericultural Association], Well-known Raw Silk Producers and Their Trade
Marks, Empire of Japan: Compiled for Louisiana Purchase Exposition, 1904, Tokyo 1904, b.n.s.
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Na eksport przeznaczone byly recznie czerpane papiery z mitsumaty, papie-
rowa imitacja skory i ztocone tapety kinkarawashi'*®. Okazja do wysondowania
oczekiwan rynku europejskiego stata sie Swiatowa Wystawa w Paryzu w 1878
toku, gdzie po raz pierwszy zaprezentowano wybrane gatunki papieréw pro-
dukowanych przez Insatsu-kyoku. Wystawione artykuly zwré6cily uwage jury,
co zaowocowalo przyznaniem srebrnego medalu'*®. Papier kyokushi zostat
zaprezentowany w dwoch wersjach: zwyklej - przeznaczonej do druku oraz
ozdobnej - kyokushi-sukashi'*°. W opublikowanym we Francji sprawozdaniu
dotyczacym ekspozycji napisano, iz papiery pokazane w Paryzu swoim wygla-
dem przypominaly te, ktére wytwarzano maszynowo. Byly one przeznaczone do
druku papier6w warto$ciowych, map, sporzadzania rejestréw i tym podobnych.
Odznaczaly sie bardzo duza wytrzymalo$cia, a jednocze$nie byty bardzo glad-
kie, przez co doskonale nadawaly sie do drukowania. Wystawione na dzialanie

wody przez dlugi czas nie pecznialy i nie rozpadaly sie'®".

148 Rodzaj papieru znany jeszcze od czaséw Edo, bedacy imitacja kurdybanéw. Insatsu-kyoku
stalo sie czolowym producentem tapet przeznaczonych na eksport. W 1885 roku podpisano
sze$cioletniag umowe z firma Rottmann, Strome and Co. na comiesieczna dostawe 1000 sztuk
tapet. Rok pdzniej zawarto dwuletni kontakt z Whatman & Co. z siedziba w Jokohamie na
wykonanie kilkuset tysiecy sztuk. Zalew zamoéwien doprowadzit do powstania dwuletniej
zalegloSci w ich realizacji. Mimo bardzo dobrych perspektyw na przysztoé¢, decyzja rzadu
produkcje zakoniczono w czerwcu 1890 roku, kiedy to wygast ostatni wielki kontrakt. Ryozo
Yamaji, kierujacy dzialem tapet w Insatsu-kyoku, wykupit cale jego wyposazenie i zatozyt
wlasna fabryke, kontynuujac tam wykonywanie kinkarakami. Do pracy w nowo powstalej firmie
Yamaji Wallpaper Manufacturing Co. przeszli robotnicy pracujacy uprzednio w Insatsu-kyoku.
Zob. B. a., Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 10-11.

149 N.Muto, The History of Currency Paper Manufacturing in Japan - Part 3..., wyd. cyt., s. 167.
150 Nazywano je ,dzietami sztuki na papierze” W przeciwienistwie do zwyklego papieru
kyokushi, wersja ozdobna czesto byta barwiona na rézne kolory.

151 A.Payen, L. Vigreux, A. Prouteaux, R. Orioli, D. Kaeppelin, La Papier japonais a I’Exposition
universelle de 1878, w: La fabrication du papier et du carton: historique, progres réalisés dans la
fabrication des succédanés des chiffons, appareils servant au lavage des chiffons et a la fabrication
du papier, les diverses plantes proposées pour remplacer le chiffon dans la fabrication du papier,

etc., etc., description des procédés nouveaux (3e édition, revue et augmentée), Paris 1881, s. 130.
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W relacji z Wystawy $wiatowej w Paryzu z 1889 roku mozna znalez¢ wzmianke,
ze wérod eksponatéw wystawionych przez Insatsu-kyoku szczegélne uznanie
zwrécit arkusz w kolorze kremowym, o wymiarach 200x98 centymetréw. Posia-
dat on bardzo wyrazny filigran z przedstawieniem chryzantemy i krzewu. Innym
godnym uwagi byt niezwykle ozdobny papier o lazurowym odcieniu, w forma-
cie 98x66 centymetréow, z filigranem w formie przepieknej sceny, ukazujacej
bociany nad brzegiem strumienia'®?. Jury zapoznato sie réwniez z probkami
papieru wytwarzanego maszynowo, do ktérego jako surowcéw uzyto stomy,
szmat i k0zo. Asortyment zaprezentowany na wystawie przez Insatsu-Kyoku
otrzymat Grand Prix'**.

Powazna przeszkoda dla uzyskania szerokich kregéw odbiorcéw dla wyro-
béw papierni rzagdowej byta ich wysoka cena'®*. Ryza papieru najwyzszej klasy
kosztowata 4 jeny 70 sendw, a zwyklej jakosci - 2 jeny 7 sendw'®.

W poczatkowym okresie dziatalno$ci Insatsu-kyoku, w obcojezycznych ga-
zetach i ksigzkach dla turystéw zaczeto zamieszcza¢ anonse reklamowe z in-

formacja o asortymencie towarowym znajdujacym sie w sprzedazy (fot. 10)%¢.

152 M. Choquet, Rapport sur l'exposition de la classe X en 1889, ,Bulletin de la papeterie : jour-
nal des papetiers, marchands & fabricants de papiers, graveurs, imprimeurs, relieurs, regleurs,
éditeurs d’estampes, marchands & fabricants de registres, fournitures de bureau, bronzes
d’art, fantaisies, et tous articles faisant 1'objet du commerce de la papeterie” 01 mars 1892, s. 35.
153 Tamze.

154 Oproécz tego istnial pewien gatunek papieru stuzacy do drukowania rycin z ptyt miedzia-
nych, ktéry w 1880 do$¢ szeroko eksportowano do Francji. Zob. O. Flinsch, A Paper Maker’s
Trip..., wyd. cyt., s. 87. Podobne przekonanie wyrazit wspo6tczesny badacz Tokutaro Hamada.
Jego zdaniem recznie robiony z wtbkien mitsumaty papier musiat by¢ drogi i byto mato praw-
dopodobne, aby na rynku europejskim sprzedawano go w duzych ilosciach. Zob. T. Hamada,
Kaminazatsuko, ,Journal of the Japanese Technical Association of the Pulp and Paper Industry”
1947, vol. 1, nr 3, s. 28.

155 M. Choquet, Rapport sur l'exposition..., wyd. cyt., s. 35.

156 Advertisement, w: E. M. Satow, A handbook for travellers in central & northern Japan:
being a guide to Tokio, Kioto, Ozaka, Hakodate, Nagasaki and other cities, the most interesting

parts of the main island... (2d edition...), London 1884, s. 13.
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Fot. 10.

Reklamy wyrobéw Insatsu-kyoku zamieszczone w bedekerze W. E. L. Keelinga' oraz w przewodniku
Ernesta Masona Satowa'™® z 1884 roku (po prawej); (domena publiczna)

W 1885 roku przedsiebiorstwo zdecydowalo sie na podjecie produkc;ji i sprze-
dazy duzych iloSci papieru kyokushi do krajow zachodnich. Aby zapewni¢
sobie staly rynek zbytu, podjeto decyzje o nawigzaniu wspotpracy z japon-

ska firmg Mitsui & Co."*®. Dziesiecioletnia umowe na wylaczno$¢ podpisano

157 W. E. L. Keeling, Keeling’s Guide to Japan Yokohama, Tokio, Hakone, Fujiyama, Kamak-
ura, Yokoska, Kanozan, Narita, Nikko, Kioto, Osaka, Kobe, &c., &c.: Together with Useful Hints,
History, Customs, Festivals, Roads, &c., &c., Yokohama 1890, b.n.s.

158 Wspomniany w reklamie agent Jean Philippe von Hemert przybyl do Japonii
w 1871 roku jako urzednik Carst, Lels & Co., Insurance and Trade Agency z siedziba w Jo-
kohamie. W 1873 roku firma zakonczyta dzialalnos¢ i zostala sprzedana, a van Hemert za-
tozyt wtasna agencje Second Colonial Sea and Fire Insurance Co. and the Java Sea and Fire
Insurance Co., both of Batavia, Java. Nowa firma znajdowata sie¢ pod tym samym adresem,
co jego poprzedni pracodawca. http://meiji-portraits.de/meiji_portraits_h.html#200905270
93325890_1_2_3_70_1.

159 Mitsui byl jednym z najbogatszych rodéw kupieckich epoki Edo i przedstawicielem finan-
sowym daimyo, siogunatu i dworu cesarskiego. Stworzyt rozlegta sie¢ stowarzyszen hurtowych
i zorganizowatl sie¢ kurierska miedzy Osaka i Edo. Za wsparcie finansowe udzielone rzadowi
Meiji, Mitsui otrzymalo status agenta Skarbu Panstwa, uzyskujac przy tym liczne przywileje,

ktére otworzyly mozliwos$ci dalszej ekspansji w réznych dziedzinach gospodarki Japonii.

83
Japonski papier drukowy Kyokushi — rys historyczny



notes 26 2024
konserwatorski

10 kwietnia 1885 roku'®®

. W celach reklamowych Mitsui wydalo promocyjna
broszure zatytutowana Nippon gami (,Papier japoniski”). Zawierata ona probki
papieru wraz z ich nazwami, rozmiarami, zastosowaniem oraz ceng uzalez-
niong od wielko$ci zaméwienia. Opisy sporzadzono w kilku jezykach. Ponadto
w czasopi$mie ,Catalogue illustré du Salon’, redagowanym przez Francois-
-Guillaume’a Dumasa, zamieszczono dwustronicowy anons zatytulowany
Japorniskie papiery i tapety'®'. Znalazla sie tam informacja, iz firma jest wy-
facznym przedstawicielem manufaktury cesarskiej i posiada oddzialy zloka-
lizowane w Paryzu na rue Martel 5, w Londynie przy Grosby Square 1 oraz
w Nowym Jorku na Broadway ST 234. Czytelnikom przybliZono historie za-
stosowania papieru japonskiego w dawnej sztuce europejskiej na przyktadzie
dziet graficznych Rembrandta i jego uczniéw oraz twdrczosci angielskiego ar-
tysty, kapitana Johna Bailliego. Wskazano, iz pierwsze regularne préby jego
uzycia do wklestodruku podjeto we Francji dopiero po Wystawie Powszechnej
w 1867 roku, a wkrétce po tym stal sie niezastapiony w dziedzinie wydrukéw
prébnych. W ogloszeniu zapewniono o pelnym przystosowaniu produktéw
papierni cesarskiej do wymagan europejskiej poligrafii. Papier mégt by¢ wy-
konywany w dowolnym formacie i grubo$ci, niezaleznie od wielko$ci zamoé-
wienia. Deklarowano terminowa realizacje zamoéwien wraz z zachowaniem
najwyzszych norm jakoSci.

Mitsui, reklamujac wyroby Insatsu-kyoku, wspomniato o innych mozliwych
zastosowaniach oferowanych papieréw. Polecano je do produkcji banknotéw,

patentéw i paszportéw. Przekazano réwniez informacje, ze Ministerstwo Spraw

Do realizacji zalozonych celéw kapitatowych, w 1876 roku zalozono spétke Mitsui Bussan
(Mitsui & Co.). Zob. J. Grabowiecki, Konglomeraty zaibatsu jako prototyp wspélczesnego systemu
korporacyjnego Japonii, ,Prace Naukowe Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu” 2012,
nr 256, S. 132-143, 136, 137.

160 T. Hamada, Kaminazatsuko..., wyd. cyt., s. 28.

161 B. a., Papiers du Japon et Papiers peints, w: Catalogue illustré du Salon contenant environ
300 reproductions d'apres les dessins orginaux des artistes publié sous la direction de E G. Dumas,

Huitiéeme Année, Paris 1886, b.n.s.
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Wewnetrznych podjeto decyzje o wykonaniu mapy topograficznej Francji'®?
sporzadzonej w skali 1:100 000 na papierze japonskim. Byl on wygodniejszy
w uzyciu'®® i bardziej wytrzymaty od europejskiego, ktéry zastosowano w po-
przednich wydaniach. Mitsui wyrazilo nadzieje, ze za przykladem ministerstwa
podaza zarzady firm pozyczkowych, ubezpieczeniowych i transportowych wy-
korzystujac go do druku papieréw warto$ciowych, takich jak: akcje, obligacje,
weksle, papiery dluzne, certyfikaty itp., emitowanych i gromadzonych w fun-
duszach publicznych i prywatnych.

Zamieszczone inseraty odniosly spodziewany skutek. Wkrétce stworzono
sie¢ posrednikéw w catej Europie i zyskano rzesze klientéw. Odniesiono
sukces - wbrew niskiej ocenie handlowych talentéw Japonczykéw wydanej

przez zagranicznych obserwator6w'®*. Rodzime firmy brokerskie staly sie

162 Publikacje sktadanej kolorowej mapy rozpoczeto okoto 1880 roku i kontynuowano przez
kilka dziesiecioleci. Powstawata ona w oparciu o monochromatyczne mapy wojskowe sztabu
generalnego, wykonane w technice litografii, opracowane w skali 1:80 000. Zob. F. Miltoun,
Rambles on the Riviera; being some account of journeys made on automobile and things seen
in the fair land of Provence, Boston 1906, s. 419-420.

163 Do tej pory zadrukowane arkusze cieto na prostokatne fragmenty i naklejano na ptétno.
Istniejace przerwy miedzy kwaterami, niezbedne do ztozenia mapy, utrudniaty prawidtowe
odczytywanie odlegto$ci pomiedzy punktami znajdujacymi sie przy krawedziach segmentow.
Uzycie elastycznego i wytrzymalego papieru japonskiego wyeliminowato te niedogodnoéci.
Umozliwialo wykonanie mapy w postaci pojedynczej ptachty, ktéra dawala sie wygodnie
sktadac¢ i nie ulegata uszkodzeniu na liniach zgie¢.

164 Zdaniem Ernesta, Japonczycy pod wzgledem umiejetnosci handlowych ustepowali Chin-
czykom. Poréwnat ich do Wlochéw, nazywajac narodem poetéw i artystow. Zarzucit jednak
brak terminowo$ci w dostawach i czeste oszustwa co do jakosci. Wyrazil nadzieje, ze dzieki
swojej inteligencji japoniscy kupcy wkrétce zrozumieja, ze najlepszym sposobem odniesienia
sukcesu w handlu jest uczciwo$¢ i punktualno$¢. Napisal: ,Ostatnio powstato pie¢ lub sze$¢
japonskich firm handlowych majacych na celu nawigzanie bezposrednich kontaktéw z Europa
iuwolnienie sie od posrednictwa zachodnich brokeréw dziatajacych w Jokohamie. W tej chwili
walka o dominacje jest zazarta i wszyscy na to narzekaja, ale nie mozna czyni¢ Japonczykom
uzasadnionych wyrzutéw, ze chca sie emancypowac. Czas pokaze, czy dzieki edukacji han-

dlowej osiagna dojrzatos¢”. Zob. M. Ernest, Le tour du monde..., wyd. cyt., s. 258.
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réwnoprawnym partnerem dla agencji prowadzonych przez obcokrajowcow.
Stalo sie to mozliwe za sprawga konsulatéw japonskich utworzonych w krajach
Zachodu, przy ktérych zaczeli prowadzi¢ dziatalno$¢ specjalnie wyznaczeni
w tym celu przedstawiciele handlowi. Ich zadaniem bylo zapoznanie sie
z warunkami ekonomicznymi danego kraju, ze szczeg6lnym uwzglednieniem
wybadania mozliwo$ci zbytu towaréw japonskich. Agenci dysponowali szero-
kim asortymentem prébek oferowanych papieréw. Ich sprawozdania przesy-
tane do ojczyzny stawaly sie drogowskazem dla przemystu, zaréwno w kwestii
doboru produktéw na eksport, jak i w zadanej przez kontrahentéw jakoéci'®.
Zagraniczni posrednicy, ktérzy nawiazali partnerstwo z Mitsui konty-
nuowali akcje reklamowa we wlasnym zakresie. We Francji wspélpraco-
wano z firma M. A. Lips mieszczaca sie na rue Nicolas-Flamel 5 w Paryzu'®.
W prasie specjalistycznej poS§wieconej zagadnieniom drukarstwa i edytorstwa
ksiazkowego informowano o szczegdlnych wila§ciwosciach papieru, ktéry
swoja wytrzymaloscia doréwnywal garbowanej skdérze i odznaczat sie nie-
zréwnana gltadko$cia i polyskiem. Firma Lips zainteresowanym osobom udo-
stepniala probki, zapewniajac przy tym, iz japonskie papiery Insatsu-kyoku
znakomicie sie sprawdzaja we wszelkich technikach druku: kalkogratfii, typo-
grafii, litografii itp. Polecano je takze do sporzadzania ksiag archiwalnych i re-

jestrow'®”.

165 J. Tubielewicz, Historia Japonii, Wroctaw 1984, s. 382-383.

166 B. a. Travail & Emplois du Papier, ,Journal des papetiers en gros et en détail, des impri-
meurs et des libraires, des relieurs et des cartonniers / [directeur-gérant Edmond Rousset]”
o1 novembre 1893, 2e année, nr 11, s. 495-496.

167 W innym periodyku zamieszczono wykaz wszystkich dystrybuowanych przez siebie
rodzajéw papieru do pisania, pakowania i drukowania. Wéréd nich znalazly sie wytwarzane
maszynowo i recznie wyroby pochodzace z papierni Van Gelder Zonen w Amsterdamie oraz
sprzedawane za pos$rednictwem Mitsui i Co. wyprodukowane w cesarskiej fabryce Insatsu-
-kyoku w Tokio. Zob. Annuaire-almanach du commerce, de l'industrie, de la magistrature et
de l'administration: ou almanach des 500.000 adresses de Paris, des départements et des pays

étrangers, Firmin Didot et Bottin réunis, Paris 1892, s. 1866.
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Wraz ze wzrastajacym zainteresowaniem wsréd Europejczykéw papierem
japonskim, w periodykach zaczely pojawiac sie coraz bardziej szczeg6lowe in-
formacje na jego temat'®®. ,,Rzad japonski, zdajac sobie sprawe z rynkéw zbytu,
jakie tak oryginalny i piekny material znalaztby w Europie, postanowit uregulo-
wacé prymitywne metody produkcji, a w szczeg6lno$ci przyjac zasady dotyczace
dostosowania jego formatéw do norm obowiazujacych na Zachodzie. Stworzyt
ogromna fabryke, ktéra przyjeta nazwe »Manufacture impériale«. Wytwarzany
tam papier recznie czerpany, stanowi niedo$cigniony wzorzec dla konkurencji,
zar6wno pod wzgledem jako$ci, jak i w precyzji wymiaréw. Arkusze posiadaja
zalety bardzo przydatne dla zastosowan urzedowych. [...]. Odznaczajg sie taka
sama wytrzymato$cia jak pergamin, ale kosztuja niepor6wnywalnie mniej. Jest
rzecza oczywista, ze znalazly zastosowanie do produkcji najbardziej eleganckich
artykuléw papierniczych i kopert. Nadaja sie zaréwno do druku wielobarwnego,
monochromatycznego i §lepego. Mozna na nich uzywac farb i proszkéw meta-
licznych. Jest to materiat, ktéry doskonale odpowiada wymogom wyrafinowanych
i stylowych projektéw a la »l'article Paris«. W Paryzu ryza 500 arkuszy tego ja-
ponskiego papieru kosztuje od 22 do 197 frankéw, w zalezno$ci od gramatury”*%°.
Przedstawiciel Mitsui na terenie Niemiec i Austro-Wegier, firma Wagner

170
t

Japan-Import'”® z siedziba w Berlinie przy SW. Dessauerstr. 2, w inseracie

168 [M.], Variétés, le papier au Japon, ,Revue d’ethnographie” 1889, vol. 7, s. 153.

169 Tamze, s. 154-155.

170 Spoika Wagner Japan-Import zajmowata sie réwniez handlem japonskim zabytkowym
iwspolczesnym rzemiostem artystycznym. W ofercie znalazly sie: emalie cloisonnes na miedzi,
zelazie, drewnie, porcelanie, fajansie, srebrze i zlocie; stare wazony z brazu, koro, hibashi,
Swieczniki oraz wspo6lczesne wyroby tego typu z kolorowymi metalowymi inkrustacjami,
wyroby zelazne ze zlotymi i srebrnymi inkrustacjami wykonane przez Komai i jego szkole;
porcelana, fajans (w tym takze fajanse z Satsumy); rzezby w drewnie i ko$ci stoniowej; stare
wyroby z laki (w tym pudetka na lekarstwa inro); zbroje, miecze, sztylety; ozdoby na miecze,
glownie, okucia i rekojesci; duze i mate ottarze domowe, figury Buddy, $wietych i wizerunki
kaptanéw; poztacane elementy wyposazenia §wiatyn; oryginalne obrazy i manuskrypty, rysunki

i projekty dekoracji; prébniki tkanin z fabryk jedwabiu i bawelny oraz farbiarni; stare kolorowe
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zamie$cil informacje, iz papiery z Cesarskiej Fabryki dzieki swej wytrzymatoS$ci
i elastycznosci nadaja sie do pisania i druku. Swoja polyskujaca powierzchnia
iciepla barwa przypominaja stare pergaminy. W ofercie znajdowato sie kilka gra-
matur oznaczonych od A do D. Firma posiadata w magazynie papiery w dwéch
formatach octavo, zapakowane w kartony po 50 arkuszy. Cena za paczke w za-
lezno$ci od rozmiaru i gramatury wynosita od 1 do 2 marek. Papier szczegdlnie
polecano do certyfikatéw, dyploméw, banknotéw, luksusowych wydan cennych
dziet pisarskich i drukarskich oraz grafiki artystycznej'”"'. Na poczatku XX wieku
jednym z najwiekszych dystrybutoréw papieru kyokushi do Europy i Stanéw
Zjednoczonych stato sie The Japan Paper Company (fot. 11).
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Fot. 11.

Po lewej insert z ,,Gil Blas Supplement”, 05 juin 1886, s. 7. Srodek: reklama zamieszczona przez
Wagner Japan-Import [red. Justus Brinckmann], Kunst und Handwerk in Japan: vol. 1, b.n.s. Po prawej:
The Japan Paper Company ,,The Inland printer” 1902, vol. 29, nr1, s. 134 (domena publiczna)

Innym sposobem promocji wyrobow Instsu-Kyoku w Europie bylo przesylanie
prébek poczta dyplomatyczng, o czym informowano w prasie'”?. Kierownik

konsulatu francuskiego w Jokohamie przekazywat je regularnie do Ministerstwa

drzeworyty; inkrustowane meble; tkaniny brokatowe i pasmanteria, ekrany; ztocone nici
papierowe do haftu i tkactwa.
171 [ed.]. Brinckmann], Kunst und Handwerk in Japan (Erster Band), Berlin 1889, b.n.s.

172 B.a., Nouvelles, ,Bulletin de I'imprimerie: revue mensuelle” 28 novembre 1885, nr 168, s. 428.
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Handlu w Paryzu przy 244 boulevard Saint-Germain'”®. Na kazdym arkuszu wid-
niala cena netto w jenach. W ofercie znajdowaly sie réwniez papiery kolorowe
i imitacje skory rekomendowane do prac introligatorskich'”*. Ze sposobnoéci
reklamy swoich wyrobéw za granica korzystat réwniez dyrektor fabryki Michi-
masa Tokuno'”®. Podczas jednej ze swoich podrézy po Stanach Zjednoczonych,
podjetej w celu zapoznania sie z tamtejszym przemystem papierniczym, udzielit
wywiadu, w czasie ktérego zaprezentowal prébke papieru, wyprodukowanego
recznie w papierni cesarskiej. Poinformowal, ze surowcem, z ktérego zostat
wykonany, byto tyko drzewa mystumeta rosnacego wytacznie w Japonii. Przez
dwiescie lat wykorzystywano ja tylko do produkcji papieréw niskiej jakosci.
Obecnie, dzieki odpowiedniej obrébce, stalo sie mozliwe otrzymywanie z niej
asortymentu wyzszej kategorii, takiego jak papier do ksiag rachunkowych, ak-
téw wlasnosci, do druku wklestego i litograficznego. Arkusze przeznaczone do
wykonywania odbitek graficznych robiono recznie. Eksport do Francji i Anglii
odbywal sie na duza skale, natomiast do Ameryki byt skromniejszy. Papier
przeznaczony do druku gazet i ksigzek produkowano na maszynach z sitem cy-
lindrycznym i Fourdrinier, mniej wiecej ta sama metoda, co w amerykanskich
papierniach. Tokuno zaznaczyl, ze fabryka bedaca wlasnoécia rzadu zatrud-
niata okoto 800 0s6b'"°.

W polowie okresu Taisho, na skutek zmiany polityki gospodarczej pro-
wadzonej przez rzad, w papierni cesarskiej zakonczono produkcje kyokushi
przeznaczonego na eksport'””. Pod koniec XIX wieku zaczeto bardzo inten-

sywnie dziala¢ na rzecz popierania rodzimego kapitatu i wzmocnienia jego

173 B.a., Etranger, ,La Revue diplomatique et le Moniteur des consulats: littérature, finances,
commerce international” 1887-02-12, 9e année, nr 7.

174 B. a., Revue de l'étrager, ,Moniteur de la papeterie francaise et de 'industrie du papier:
organe officiel du Syndicat des fabricants de papier et carton de France” 1° janvier 1886,
vol. XXI, nr 13, s. 221. B. a., Etranger..., wyd. cyt,, s. 7.

175 Byl najstarszym synem trzeciego dyrektora Instsu kyoku Ryosuke Tokuno.

176 B. a., Trade talks, ,The Paper Trade Journal” 29.10.1887, vol. 16, issue 44, s. 660.

177 B. a., Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt, s. 10.
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zdolnoéci konkurencyjnych. Przyktadem uwalniania rynku od dominujacej
przewagi firm panstwowych stata sie masowa wyprzedaz w latach 1880-1903
przedsiebiorstw, takich jak kopalnie, stocznie, fabryki, w cenach stanowiacych
utamek ich rzeczywistej wartoéci'’®. Pozwalato to na wejscie do $wiata wiel-
kiego przemystu osobom lub spétkom dysponujacym stosunkowo niewiel-
kim kapitalem. W przypadku Insatsu-kyoku stopniowo likwidowano wszystkie
dzialy wytwarzajace asortyment skierowany na rynek krajowy oraz czes¢ linii
produkcyjnych przeznaczonych dla odbiorcéw zagranicznych. Maszyny od-
stapiono prywatnym wlascicielom, co w my$l nowej doktryny ekonomicznej
mialo pozwoli¢ na swobodny rozwéj prywatnej przedsiebiorczo$ci. Dziatal-
nos$¢ Insatsu-kyoku zostala ograniczona do produkcji banknotéw, znaczkéw
i papieréw warto$ciowych. Kyokushi i papier gazetowy'”® zaczeto wykonywac
wylacznie na potrzeby administracji panstwowej. Na decyzje wycofania sie
z eksportu kyokushi, zdaniem Darda Huntera, wplyneto takze ogromne zapo-
trzebowanie na obligacje wojskowe zaistniale w czasie wojny miedzy Japonia
a Chinami. Popyt na ten rodzaj papieru byl zreszta zawsze wiekszy niz po-
daz'®. Zmiana zaszta réwniez w strukturze organizacyjnej przedsiebiorstwa
i w systemie wynagradzania pracownikéw. Jego dziatalno$¢ stala sie w pelni
finansowana z budzetu panstwa. Od roku 1890 powr6cono do zasady wyplaca-
nia pensji w cyklu miesiecznym'®'.

Historycy zajmujacy sie dzialalno$cia Insatsu-kyoku odnotowali, Ze cho-
ciaz produkcje kyokushi przeznaczano wylacznie na uzytek biur i urzedéw, to
w nowozytnych dziejach Japonii papier ten miat kilkakrotnie okazje zaistnie¢

w sferze publicznej. Pierwsza taka sposobnoscia bylo wytypowanie kyokushi

178 Przykladowo, wytwornie szkta Shinagawa sprzedano za 8o tysiecy jenéw, ze stratg 119 ty-
siecy z zainwestowanych przez panstwo pieniedzy. Zob. J. Tubielewicz, Historia Japonii...,
wyd. cyt., s. 381.

179 Papier ten stuzyt réwniez do publikacji dziennikéw ustaw.

180 R.T. Stevens, The Art of Paper..., wyd. cyt,, s. 5.

181 T. Uemura, Wagakuni no shihei..., wyd. cyt., s. 35.
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do druku tekstu traktatu wersalskiego w 1919 roku'®?. Kilka lat p6Zniej, wiosna

1922 roku'®®

, z okazji wizyty ksiecia Walii Edwarda, nastepcy tronu brytyj-
skiego w Japonii'®*, na specjalne zaméwienie wtadz Tokio i Osaki wykonano
kyokushi-sukashi, na ktérym napisano listy powitalne. Dla kazdego zlecenio-
dawcy przygotowano arkusze ozdobione znakami wodnymi majacymi forme
nazw miast zapisanych znakami kanji. W obu przypadkach uzyto specjal-
nego papieru tokusei kyokushi (luksusowego kyokushi), wykonanego metoda
reczna ze 100% mitsumaty. Do jego produkcji wybrano wyselekcjonowane
tyko najlepszego gatunku, ktére roztworzono w weglanie sodu, a nastepnie
wyplukano, ubito i wybielono, tak aby surowiec uzyskat kolor jasnozétto-
-bialy'®. Papier zostat przeklejony w masie stabym roztworem kleju zywicz-
nego.

Innym wydarzeniem, ktére zostalo wyréznione za pomoca kyokushi byta
ceremonia upamietniajaca ofiary wielkiego trzesienia ziemi i pozaru w Kanto
z dnia 1 wrze$nia 1923 roku. Na specjalnie wykonanych w tym celu arkuszach
kyokushi-sukashi, nazwanych mannen-shi (wieczny papier), umieszczono nazwi-
ska i imiona 100 ooo zidentyfikowanych zmartych. Dokument ztoZzono w §wia-
tyni Kongobu-ji zlokalizowanej na gorze Koya-san'®°.

Produkcje papieru kyokushina eksport przejely od Insatsu-kyoku prywatne

przedsiebiorstwa zlokalizowane w prefekturach Fukui i Shizuoka'®”. Ich odbior-

182 Nie wiadomo, do ktérej wersji traktatu uzyto kyokushi. Zrédla podaja rézne informacje.
Traktat wersalski koniczacy I wojne §wiatowa zostal podpisany angielskim atramentem na
washi, uwzgledniajac prosbe o najlepszy na §wiecie papier i atrament. T. Kurosawa, T. Hashino,
From the Non-European Tradition..., wyd. cyt., s. 49. Do sporzadzenia ostatecznej kopii traktatu
wersalskiego wybrano papier japonski. A. Monro, The Paper Trail: An Unexpected History of
a Revolutionary Invention, New York 2017, s. 104.

183 [Oji seishi kabushiki gaisha], Mitsumata oyobi..., wyd. cyt., s. 56.

184 Poézniejszego krola Edwarda VIII.

185 [Gji seishi kabushiki gaisha], Mitsumata oyobi..., wyd. cyt., s. 57.

186 B.a, Heisei 27-nendo tokubetsu-ten..., wyd. cyt., s. 10.

187 [Oji seishi kabushiki gaisha], Mitsumata oyobi..., wyd. cyt., s. 20, 183.
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cami stali sie klienci z Europy, Stanéw Zjednoczonych i Chin. Jednak jako$¢ tego
papieru czesto ustepowata wytwarzanemu w Insatsu-kyoku'®2.

Analiza powiazan osrodkéw prowincjonalnych z fabryka panstwowa oraz
informacje na temat funkcjonowania papierni potozonych we wspomnianych

prefekturach zostang przedstawione w II cze$ci artykutu.
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